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SLOTOSIL SG 1910
reSeni pro konektory s dlouhou zivotnosti

Ing. Petr Golias, Ing. Vladislav Vomacka
Schlotter Galvanotechnik

1. UVOD

Nedilnou soudasti soucasné elektroniky jsou propojovaci konektory. Pfenos elektrické
energie a signall rlznych frekvenci musi zajiStovat v nezménéné kvalité po dlouhou dobu. Tyto
parametry nesmi ménit ani pfi Castém rozpojeni a spojeni konektoru. Toho Ize dosahnout vhodnou
povrchovou upravou. Univerzalni povlak spliujici veSkeré poZzadavky bohuZel neexistuje. VZdy je
potfebny kompromis vychazejici z konkrétniho pouZiti.

Patentovana lazen stfibro-grafit SLOTOSIL SG 1910 je pro mnoho aplikaci vhodnou
volbou.

2. POZADAVKY NA MATERIALY A POVLAKY

Pozadavkl na pouZzité zakladni materialy a povlaky je mnoho a €asto jsou protichidné.
Kompromisy jsou v téchto pfipadech nutné a vychazeji z konkrétniho pouziti kontaktu. Namatkou
muzeme uvést:

vysoka odolnost proti opalovani

vysoka odolnost proti opotfebeni

dobré vlastnosti pro vodivost obvodu a dobré chovani pfi zhaseni obvodu
vysoka elektricka a tepelna vodivost

vysoka tvrdost, dobra korozni odolnost

dobra pgjitelnost a svafitelnost

vyroba Setrna k Zivotnimu prostfedi

cena

Bézné pouzivanymi kovy pro povlaky konektort jsou cin, stfibro a zlato. Kazdy ma své
vyhody a nevyhody. Disperzni povlak stfibro-grafit kombinuje vlastnosti stfibra a zlata a je proto
vyhodnou nahradou cenové nakladnych zlatych povlaka.

3. VLASTNOSTI POVLAKU STRIBRO-GRAFIT, POPIS PROCESU

Povlaky stfibro-grafit vylou€ené z lazné SLOTOSIL SG 1910 se vyznacuji nasledujicimi
vlastnostmi:

vysoka elektricka vodivost
nizky odpor kontaktu

korozni odolnost

nizsi koeficient tfeni

vy$Si odolnost proti opotfebeni
vys$Si poCet zasuvnych cyklu
vy$Si odolnost proti opalovani

Lazeri SLOTOSIL SG 1910 je kyanidova stfibfici lazefi s obvyklymi parametry pro
koncentrace stfibra, kyanidl a potase. Pracuje se tfemi pfisadami, jejichz spotfeba se fidi bud
vynosem lazné nebo proSlym nabojem. Anody jsou z Cistého stfibra potfebné Cistoty. Pracuje
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v rozsahu katodickych proudovych hustot do 1,5 A/dm2 pfi teplotach v rozmezi 15 az 25°C. Pro
dosazeni rovhomeérného rozptyleni ¢astic grafitu v Iazni je dalezité michani.

Standardné predupravené dily se nejprve predstfibfi a nasledné se pokovuji v lazni stfibro-
grafit. U nékterych aplikaci se ukazalo jako vyhodné nanést pred vliastnim pokoveni jeté tenkou

mezivrstvu lesklého stfibra.

4. ZAKLADNIi SROVNANI VLASTNOSTi VRSTEV STRIBRO-GRAFIT A STRIBRO

4.1 Koeficient tfeni

Koeficient tfeni byl stanoven tribologickou zkouskou podle EN DIN 50324.

Obr. 1 — Tribometr TRB3

Vysledky méfeni zavislosti koeficientu tfeni py na otackach a rozdily mezi béznym stfibrnym

povlakem a povlakem stfibro-grafit isou zfeimé z nasleduiicich grafu:
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Obr. 2 Ag, p: 0,97 £ 0,15

4.2 Prechodovy odpor
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Obr. 3 Ag-C (1,3 hm.%), p: 0,19 * 0,02

U obou povlaku byl porovnavan prechodovy odpor v zavislosti na pfitlaéné sile. V oblasti
nizkych pfitlaénych sil ma stfibro-grafit mensi pfechodovy odpor, v oblasti vysokych pfitlaénych sil

je témér identicky se stfibrem.
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Obr. 4 — Mé&feni pfechodového odporu

4.3 Struktura povlaku
U povlaku stfibro-grafit je dllezita rovnomérna distribuce Castic grafitu ve stfibfe. Tu
zajistuje michani lazné udrzujici rovhomérnou koncentraci suspenze ¢astic grafitu ve stfibficim
elektrolytu. Nasledujici snimky byly pofizeny metodou FIB (Focus lon Beam) — fokusovany iontovy
svazek:

Obr. 4 — Ag bez grafitu Obr. 5 — Ag s grafitem (1,3 hm.%)

Struktura povrchu se diky depozici grafitu stava saténovou az matnou. Povrch Ize vyhladit
naslednou mechanickou Upravou, napf. kuliCkovanim.

5. SHRNUTI

Lazen stfibro-grafit SLOTOSIL SG 1910 je alkalicka kyanidova lazefi pro vylu€ovani
hedvabné matnych povlaki s obsahem grafitu 1,0 - 2,0 hm.%. Lazeh byla vyvinuta spole¢né
s renomovanym dodavatelem feSeni pro konektory a byl na ni podan patent. Pouzitim systému
optimalizované technologie je mozné dosahnout homogennich a konstantnich vlastnosti povlaku.
SLOTOSIL SG 1910 Ize pouzit jak v zavésovych, tak v bubnovych linkach, stejné jako v linkach
pro kontinualni pokovovani.

Hlavni vyhodou tohoto stfibro-grafitového povlaku je, Ze zaclenéni grafitu vyrazné rozsifilo
rozsah pouziti ve srovnani s Cisté stfibrnymi povlaky. Diky vySSi odolnosti proti opotfebeni a
opalovani lze tyto vrstvy pouZzit pro spinaci a posuvné kontakty v oblasti stfedniho napéti.
Zapracovani grafitovych ¢astic nema negativni vliv na odolnost kontaktd.

SLOTOSIL SG 1910: Trvanlivé reSeni pro konektory se specialnimi tribologickymi
vlastnostmi
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