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Pozary v galvanovnach a jak jim Iépe prechazet
— bezpecnostni ohrivace a efektivni ohrev fosfat(

Bc. Jaroslav Capek, NEHNLICH s.r.o.Litoméice
Pokud se pohybujete v odvétvi galvanického pokovovani, zcela jisté jste v poslednich letech

zaznamenali zvySené mnozstvi velkych pozard galvanoven. Podle statistik HZSCR vzniklo jen
v Ceském pramyslu v roce 2022 témér 1000 pozard, které napachaly Skodu pfes 2,7 miliard korun.

Primé Skody pfi pozarech v primyslu
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V roce 2023 byl zaznamenan dal$i narust poctu pozart a celkové Skody presahly dokonce 3,2
miliardy korun. Vedle pfimych Skod pak statistiky nezaznamenaly Skody vzniklé pferudenim vyroby
zpusobené pozary.

Také u prumyslové velmoci Némecka, ktera je vyznamnym trhem v oblasti povrchovych Upray, je
evidovan meziro¢ni narlst pozart v primyslovych podnicich o 70 az 80 pfipadl. Pfitom jako
nejCastéjsi pficiny pozarl byly identifikovany elektrické poruchy, chybéjici nebo vadné
bezpecnostni vybaveni pro hlidani teploty a hladiny lazné, koroze kontaktl spinacich skfini Ci
zasuvek nebo nespravna instalace zafizeni — mimo jiné elektrickych topnych téles.

Ze statistik jednoznacné vyplyva, Ze ochrana proti vznikim pozart by méla byt pro firmy ¢im dal
dulezitgjSi. Pfedchazet vzniku pozaru je dllezité pfedevSim u samotnych technologii, u kterych
dochazi k pfehfivani sou€asti generujicich teplo.

Bezpecnost a rizika v galvanovnach

Napriklad v galvanickych provozech je bézné vyuzivani elektrickych ponornych topnych systémi
pro ohfev agresivnich lazni na teploty blizici se bodu varu. Tyto topné systémy, pokud nejsou
spravné navrzeny a spravné provozovany, predstavuji velké riziko pro vznik pozaru. PoZary
v provozech mokrého pokovovani zpravidla znamenaji obrovské Skody pro Zivotni prostfedi a
nebezpeci vaznych Urazl pracovniku, ale také okamzité finan¢ni Skody pro spole¢nost az v fadu
desitek miliond K&, nehledé na ztratu z uslych ziskd, které mohou byt dokonce i vysSi.

V pfipadé ponornych ohfivacu byly jako necastéjSi pfi€iny vzniku pozaru idenfitikovany zapnuti
ohfivacl bez pfitomnosti kapaliny, ¢astecny chod topnych téles na sucho z duvodu chybgjiciho
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automatizovaného monitorovani hladiny lazné, nedostatec¢né vzdalenosti ohfivacl od tepelné
citlivych soucasti nebo z divodu chybéjiciho &i nespravné fungujiciho bezpecnostniho systému
pro hlidani prehfivani.

Co o bezpeénosti Fikaji normy

Evropské normy pfitom nafizuji, aby elektrické ponorné topné systémy byly chranény
automatizovanym systémem hlidajicim Uplny nebo ¢aste¢ny chod na sucho a déle zafizenim pro
bezpecnostni hlidani teploty. Existuji navic i nova nafizeni vyzadovana pojiStovnami, ktera
stanovuji povinnost pouzit topné prvky s integrovanou elektricky nezavislou ochranou proti
prehrivani, ktera zajisti bezpecnost napfiklad pfi selhani automatizovaného hlidani ponoru, selhani
regulace teploty nebo pfi poruse topného =zafizeni. Pouziti méficich prvkd pro zajisténi
bezpecénosti elektrickych topnych systémd nafizuji napf. normy DIN EN 60335-1
(VDEQ700-1):2020-08 ¢i DIN EN 60519-1 (VDE 0721-1). Norma DIN EN 60519-1:2020-12 nap¥.
vyzaduje ochranu proti tepelnym vlivim ve znéni ,Pokud by chyba mohla vést k pfehfivani
zarizeni, musi tepelna pojistka odpoijit topny systém a dalSi zafizeni, ktera jsou se vznikem rizika
relevantni. Bezpe&nostni ochrana proti pfehfivani musi byt oddélend od tepelné regulace
zarizeni®. Dal$i normou zabyvajici se bezpecCnosti v galvanovnach je DIN EN 17059:2018-10
z roku 2018. Rizeni rizik dle normy ISO 9001:2015 stanovuje identifikovat vSechna rizika a ta
pokud mozno eliminovat nebo minimalizovat moznosti jejich vzniku.

Reseni: Ponorné trubicové ohiivaée ROTKAPPE s integrovanym anti-burn systémem

Pro pfedchazeni nenadalym udalostem
v galvanovnach napfiklad pfi neCekaném poklesu
hladiny lazné slouzi pfedevSim trubicové ohfivace
s integrovanym anti-burn systémem. Bezpecnostni
provedeni ponornych ohfivacu galvanickych lazni ma
integrovany nezavisly systém pro hlidani pfehfivani
ohfivaCe. Pfi nezadoucim zvySeni teploty, napfiklad
v dusledku poklesu hladiny kapaliny, dojde
k mechanickému odpojeni faze a prferuSeni ohrevu.
Opétovné uvedeni do provozu je mozné pouze rucné
po kontrole systému a zajisténi bezpeénych podminek
k dalSimu provozovani.

Samoziejmosti k zajiSténi maximalni bezpeclnosti je
propojeni topnych téles s automatizovanou regulaci
pracovni teploty pomoci teplotnich sensord a
vhodnych regulatord teploty a dale instalaci
automatizovaného hlidani minimalni hladiny 1azné
pomoci limitnich hladinovych spinacl. Bezpecnostni
ohfivaCe s anti-burn systémem tak pfedstavuji
redundantni ochranu proti pfehfivani. Topna télesa dodavana spolec¢nosti HENNLICH také
disponuji celosvétové uznavanou certifikaci VDE. Audity VDE ve vyrobé probihaji kazdoroéné a
pfisné ovéfuji bezpeénost topnych téles.

Bezpecny ohrev fosfatu

Ohfev fosfatovacich lazni, at uz jde o zinek-fosfat, mangan-fosfat nebo jinych, je obecné velmi
problematicky a s prehfivanim topnych systému Uzce souvisi. Ve fosfatovacich laznich vznikaji
velmi rychle nanosy na zafizeni, tzv. inkrustace. Jiz b&éhem relativné kratké chvile mohou na
topnych elementech vznikat inkrustace o tloustce nékolika centimetrl, které zabranuji pfenosu
tepla a zvysuji tak spotfebu. Navic u téchto zafizeni hrozi velmi rychlé pfehfivani a poskozeni.
Vzniklé nanosy je obvykle velmi obtizné z topnych téles odstranit. Casto je k odstrafiovani
nespravné pouzito hrubé sily, pfi které muze dojit k poSkozeni zafizeni. Takova udrzba je navic
Casoveé i fyzicky velmi naro€na.

Reseni pro zinkové a manganové fosfatovani

V pfipadé lazni zinek-fosfat nebo mangan-fosfat ma spole¢nost HENNLICH FeSeni v podobé
ponornych deskovych vymeéniku tepla se specialnim hladkym, nepfilnavym povlakem. Tento povlak
byl dlouhodobé vyvijen a testovan, aby poskytoval jednak dostate¢nou chemickou odolnost, dobry
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pfenos tepla do lazné a zaroven
minimalizoval ulpivani vznikajicich
inkrustl ve fosfatovacich laznich.
~ Vzniklé inkrusty Ize z povrchu
vyméniku velmi snadno odstranit
pouzitim plastové Spachtle. Inkrusty
odpadnou jako jeden celek.
Vyméniky tak neni nutno z nadrze
demontovat, udrzba je velmi rychla
a snadna. Vysledky z aplikaci, kde
jsou tyto vyméniky nasazeny, jsou
¥ velmi pfiznivé a uzivatelé si
shadnou udrzbu procesu jen chvali.
~ = Na QR odkazu nize je ke shlédnuti
LU kratké video ukazujici, jak snadno
Ize inkrusty z vyméniku odstranit.

Dalsim feSenim vyhradné pro
manganové fosfatovani jsou specialni
sklenéné ohfivace ROTKAPPE typu M-
TG. Ponorna trubice ze specialniho
hladkého skla zabranfuje nebo
minimalizuje usazovani inkrust. Diky
tomu neni nutné tyto ohfivace Cdistit,
odpadaji naklady na udrzbu a
prenos tepla je stale efektivni.

HENNLICH
MERES

Video — odstrariovani poviaku z vyméniku ve
fosfatovani

Ing. Roman Picura, HENNLICH s.r.o.
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