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Optimalizace kvality elektrolytického pokoveni a u¢innosti procesu
zavedeném kontroly skrytych nakladu

Dinara Nazirova, KRAFT POWERCON, Surte, Svédsko

Optimalizujte kvalitu galvanického pokovovani a spolehlivost procesu a souc¢asné kontrolujte skryté
naklady.
Dinara Nazirova, KraftPowercon Sweden AB, Dinara.Nazirova@kraftpowercon.com

ZlepSenim soucCasné
kvality a zplsobu jejiho :
uplatiovani ve vaSich H YRYLY ’ Kvalita
procesech muzete trvale
poskytovat optimalni
kvalitu vyrobkl, coz vam |
pomuze zvySit ziskovost a
konkurenceschopnost.
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Nadmérmna udrzba

pouzij regulaci proudu k optimalizaci kvality a vykonu

Pokud pouzivate regulaci napéti, budete védét, ze hustota proudu se méni v zavislosti na odporu
v pokovovaci lazni, coz ma za nasledek proménlivou kvalitu pokoveni a prodlouzeni doby
pokovovani. Je to nepfedvidatelné. PFili§ velky pfenos iontd mlze také zplsobit sekundarni reakce
a odpor v obvodu, coz je neefektivni a miize spalit pokovované dily. A pokud jste vidéli, ze proud
béhem davky klesa, je to proto, zZe regulace napéti je pasivni, kdyz se zvySuje odpor v obvodu.
Pouzitim regulace proudu muzete fidit proces a prenos iontl tim, ze zajistite konstantni hustotu
proudu po celou dobu. Akrualni regulace proudu Setfi Cas a optimalizuje kvalitu tim, ze proces
pokovovani je rychlejSi a konzistentnéjSi. To je vyhodné jak pro vase ucCty za energii, tak pro
snizeni plytvani materialem a naklad( na praci pfi opravach.

Zvolte si modularni usmérnovaé€, ktery vam zajisti u€innost, flexibilitu a maximalni dobu
provozu

Kazdy usmériiovaC pracujici s nizS§im nez
jmenovitym vykonem ztraci ucinnost. Pouziti
modularni konstrukce znamena, ze
nepotiebujete mit pfilis velky usmériovac,
staéi zvolit poCet modulld odpovidajici
pozadovanému vykonu — a zefektivnit
spotfebu energie.
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Modularita také umoZznuje roz8ifovat vyrobu nebo ji sniZovat podle potfeby a usnadhuje instalaci,
ovladani a udrzbu. Potfebujete nosit pouze jediny nahradni napdjeci modul pro celou fadu vasich
usmérfiovacl, bez ohledu na velikost nebo rok vyroby — idealni pro minimalizaci nakladu
na skladovani nahradnich dild a minimalni vyuziti prostoru. S modularnim systémem se nemusite
obavat pFeruseni vyroby. Napfiklad usmérfovaci obvod pracuje vzdy pfi vysokém zatiZeni, ale
pokud se poroucha, nemusite se zapojovat do opravy, pokud to opravdu nechcete. Modul mizete
rychle vyménit za nahradni (trva to asi 15 minut) a plvodni modul poslat zpét k opravé. | kdyz
vadny modul nevyménite, usmériiova€ bude pracovat dal pfi snizeném vykonu, takze se vase
vyrobni linka nemusi zastavit.

Kdyz britska spole€nost zabyvajici se povrchovou Upravou kovl zacala mit problémy s kvalitou a
opakovanim, védeéla, Ze je Cas vylepSit usmérfiovace. Co nevédéli, bylo jak velky rozdil by volba
feSeni od KraftPowercon mohla udélat pro jejich podnikani.

»Zmeéna zpusobu, jakym byl aplikovan chromovy povlak na plech, se projevila jiz u prvni zakazky,
kterou jsme pokovili. Jednalo se o dvojici jedné z nejvétSich polozek, které délame (téméf 5 000
kg), s pfipojenou slozitou konformni anodovou konstrukci. Obvykle je musime chromovat po dobu
dvou noci, celkem 32 hodin, a po prvnim cyklu zkontrolovat koncentrovanost.

Kdyz jsme zpracovali prvni rotor pomoci naseho nového usmérfiovace FlexKraft™, zjistili jsme, ze
jsme dosahli plné pozadované depozice jiz na konci prvniho 16hodinového cyklu! Tloustka
chromového plechu byla také vyrazné konzistentnéjsi: oblasti s nizkou hustotou proudu mély vice
chromu, nez jsme pozorovali dfive, a oblasti s vysokou hustotou proudu mély méné nadmérného
chromu. Byl to neskutecny uspéch.”

Z jednoho pfikladu to samoziejmé nelze fici, ale kdyz zakaznik stejnym zplsobem pokovil druhy
rotor, dosahl naprosto stejnych vysledkul. To, co dfive pfedstavovalo Etyfi noci chromovani, dosahlo
vy$Sich standard(l za pouhé dvé noci. Tento program se nyni pouziva pro v§echny rotory, které
zakaznik chromuje, a dosahuje stale stejnych vysledkl: povrchy vystupovaly z pokovovaci lazné
s lepS&i povrchovou Upravou a hladsi depozici s vysokym leskem.

Tim v8ak pfibéh uspéchu nekoné&i. Kromé uspory €asu a zlepSeni kvality si nas klient v8iml jesté
néceho jiného.

~Jednou z nejvyznamnéjSich véci, které jsme si vSimli, bylo vyrazné snizeni naSich uctu za
energie. Novy usmérfovac, ackoli ma o 4000 ampér vétdi kapacitu nez predchozi model,
spotfebovava méné elektfiny.”

.Presli jsme od ruéniho fizeni, nizké uc€innosti a kolisavé kvality k automatizovanému fizeni a
vynikajici u€innosti, coz vedlo k velkym usporam energie a vyraznému zlepSeni kvality.

Nizké zvinéni je hlavnim divodem pro efektivnéjSi pokovovani v oblastech s nizkou hustotou
proudu a kontrolu nadmérného pokovovani v oblastech s vysokou hustotou proudu. Diky extrémné
linearnimu stejnosmérnému napéti mizete dosahnout mnohem rovnomérnéjSiho povlaku
na soucastech. Pokud je potfeba silnéjSi nanos, mizete jednoduSe automaticky zvySit proud a
postupné zkratit dobu pokovovani.

~>amotné uspory energie jsou dostateénym rozhodujicim faktorem pro prechod na tyto
nejmoderngjSi usmérfiovate KraftPowercon. A diky pfidané automatizaci mame nyni nad
procesem 100% kontrolu. To znamend, Zze nyni muZeme kontrolovat, kdy proces zacina a konci, a
uSetfit tak vice energie, chemikalii a zpracovani po chromovani. To také snizuje naklady na praci a
spotfebni material, coz znamena, ze mizeme nasim zakaznik(im nabidnout konkurenceschopnéjsi
cenové struktury.”

Zde je zavérecCné slovo od naSeho vazeného klienta, kterému bychom radi podékovali za tak
podrobnou pozitivni zpétnou vazbu.

,Dostal jsem dalSi nabidky od alternativnich vyrobcu, ale ty se kvalitou, funk&nosti ani cenou
nepfiblizily tém od FlexKraft. VétSina z nich ani nenabizela vestavéné prepinani polarity. TakZe
jsme se rozhodli rozumné. Jsem si jisty, Ze se tak rozhodnou i mnozi dalsi.”

Pro vice informaci prosim kontaktujte Dinara.Nazirova@kraftpowercon.com nebo nékterého
z naSich autorizovanych partnerl. Sledujte nas na strance LinkedIn vénované galvanizaci
KraftPowercon: (13) Obecna uprava kovu KraftPowercon: Pfehled | LinkedIn
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