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Minuly rok jsem na tomto misté shrnul historii IT a poté predstavil zakladni pilite, které jsou dllezité pro
snadnou integraci novych nastroji do naseho pramyslu. Dnes se pokusim pfedstavit nékteré dulezité prvky,
které se nam podafilo integrovat u nasich zakaznika.

1. Automatické zpracovani obrazovych dat

V galvanickém primyslu jde velmi ¢asto o vzhled, specialné u dekorativni vyroby. Technologové se uci Cist
vzhled vylou¢enych povlakd. Jako pomucka se pouziva Hullova komurka. Tato tradiéni zkouska
elektrochemické 1azné je ddlezitym pomocnikem pro rychlou analyzu stavu lazné. V disledku nedostatku
kvalitnich technologti v CR (plati v celé EU) postupné ubyva lidi, ktefi uméji spravné &ist panely z hullovych
komurek. Proto jsme vénovali 2 roky intenzivhimu vyzkumu na strojové zpracovani plechd z hullovych
komUrek. Cilem bylo vytvofit systém, ktery:

a. Z obrazku plechu identifikuje vady povlaku.

b. Vytvofi archiv plech(l z hullovy komurky s jasnou identifikaci.

c. Bude jednoduchy pro obsluhu.

d. Bude integrovat data z laboratofe — popfipadé& vystupy z linky a kvality.

Zacali jsme na funkénim pokoveni ZnNi. Pro zacatek jsme rozhodli
vytvofit vstupni detekci plechd, ktera by umoznila jednoduchou
obsluhu zafizeni. Ze sady oskenovanych plechi bylo cilem naucit
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Finalni vystup pro zakazniky vypada
nasledovné: V reportu jsou integrovany
informace z analytické laboratofe vztazené
k vybranému plechu z hullovy komurky. Zaroven
jsou v reportu integrovany informace z méfeni
daného plechu na xray. V neposledni fadé jsou
zde i vysledky analyz z neuronové sité. Tento
report je zaroven i archivem plech(l z hullovych
komurek se vSemi potfebnymi informacemi.
Prochazeni archivu je velice snadné a intuitivni.
Vzhled reportu a pocet informaci Ize bez
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problému upravit podle potfeb zakaznika. Cely tento report je pfistupny i pro dodavatele chemie, ktery ma
moznost se svym zakaznikem efektivnéji spolupracovat, a to i vzdalenou formou. Momentélné pracujeme na
verzi pro dekorativni pokovovani, ktera se pro takovou formu analyzy pfimo nabizi.

2. Vizualizace dat na jednom misté.

U naSich zakaznikd probiha sbér dulezitych dat, které jsou automaticky zpracovany do jednoho
prehledného reportu, ktery slouzi k rychlému pfehledu momentalniho stavu vyroby, technologie a kvality.
Nad témito vystupy je provadéna pravidelna analyza a vystupy jsou upravovany podle potfeb prislusnych
pracovnikl. Veskeré reporty jsou interaktivni a pomahaji pfi hledani Uspor nebo pfi analyze vad. Zarover
tato data pouzivame ke strojnimu zpracovani, které slouzi ke strojovému uceni (machine learning). To ma v
blizké budoucnosti slouzit k vybudovani samostatného systému, ktery bude na zakladé aktualnich udajl
(vyroba, technologie, kvalita) schopny radit a v posledni iteraci i rozhodovat. Reporty mohou nést
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Vyhodnocovanim a analyzou dat postupné pfistupujeme k automatizaci rutinnich Ukold. Momentalné
pracujeme na automatizaci zinkového generatoru. Nas systém vyhodnocuje zatizenost ZnNi lazné podle
plochy zbozi a A/hod. Zarover vyhodnocuje posledni méfeni na xray a podle toho upravuje ponofenost koS
do zinkového generatoru.

3. Vyhodnocovani zbozi na vstupu a detekce tvarQ dilt na zavésu.

Zakaznik nas pozadal, zda bychom dokazali zpracovavat obrazky ze vstupl na linku funkéniho pokovovani
ZnNi a alkalického zinku. Jeho poZzadavek byl na automatické rozeznavani pokoveného zbozi od surového.
Pro nas bylo zaroven dilezité si na tomto Ukolu vyzkouSet, zda zvladneme rozeznavat i jednotlivé tvary
zbozi. Obrazky vstupu do linky jsou pofizovany béznou primyslovou kamerou. Tyto fotky jsou po vytvoreni
poslany do nasi neuronové sité, ve které prob&hne analyza. Bé€Zny sortiment naSeho zdkaznika obsahuje 80
druh( zbozi. Nase neuronova sit dokaze rozpoznat, zda do linky jede zboZi surové nebo pokovené (online je
tak vidét kolik a jaké zbozi se opravuje).

Nas pokrocily systém pro zpracovani pramyslovych dat (vyroba, technologie, kvalita) se osvédcil v realném
provozu. Duslednou analyzou dat se zpresriuje nastaveni kliCovych ukazatel — vyroba se stdva mnohem
plynulejS§i a mnohem efektivnéji reaguje na rizné zmény. Vystupni informace pro kontrolu kvality a
audity(interni/externi) maji mnohem vétsi vypovidajici hodnotu. Diky zasazeni v8ech informaci na jednu
¢asovou osu dokazeme ke kazdému zavésu (po prlichodu linkou) pfidat informace o technologickém stavu
linky, vyrobnich procesech a vystupni kvalité.
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