Chemické odhrotovani — idealni reSeni pro presné strojirenstvi
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Chemické odhrotovani je vysoce efektivni metoda pro odstrafiovani otfepl vzniklych na dilcich pfi
mechanickém obrabéni. Proces je bezproudy a je zaloZzen na potencialovém rozdilu na povrchu dilce
vyvolaném kinetikou chemické reakce. Potencialovy rozdil zplsobuje preferenéni odleptavani otfepl a tim
snizuje drsnost povrchu. Na rychlost rozpousténi nemaji vliv mechanické vlastnosti materialu, jakymi jsou
tvrdost anebo vnitfni pnuti.
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Obr. 1: Znazornéni lokalniho potencialového rozdilu na otfepu b&éhem chemického odhrotovani oceli

Odhrotovat Ize dily z oceli, hliniku, mosazi a nékterych druht nerezu, pochopitelné se pro kazdy z materiall
pouziva zvlastni lazefi. Rychlost odhrotovani a nasledny lesk povrchu zavisi vZdy na chemickém sloZeni
materialu. Napfiklad v pfipadé oceli je vysledek ovlivnén obsahem uhliku a jeho zaclenénim do krystalické
mFizky. Obecné Ize fici, ze ¢im je obsah uhliku nizsi, tim bude vysledny povrch lesklejsi.

Chemickym odhrotovanim tak dojde k nasledujicim zménam povrchu:
* odstranéni otfepll z pfedchoziho mechanického obrabéni
zaobleni hran
vyrovnani, vylesténi povrchu a odstranéni mikrodrsnosti (viz obr. 2 a 3)
odmofreni povrchu, odstranéni koroze
¢astec¢né muze dojit k vyjasnéni a zesvétleni povrchu

Porovnani drsnosti materialu

Lt = 4.8 mm Ra = 00.88 pm
Lc = 0.8 mm Rz = 05.26 pm
Rm = 05.66 pm
Obr. 2: Vychozi drsnost povrchu
Lt = 4.8 mm Ra = 00.25 pm
Lc= 0.8 mm Rz = 02.00 pm
Rm= 02.90 pm

Obr. 3: Drsnost povrchu oceli po odhrotovani



Priklady stavajicich aplikaci
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Obr.4: Vychozi stav Obr. 5: Jehla po chemickém odhrotovani

25KV 208 x 50 .06F 08233

Obr. 6: Vychozi stav Obr. 7: Po chemickém odhrotovani

Technologicky postup a pfiklady vhodnych pfipravki

Provedeni technologie pro jednotlivé zakladni materialy se pochopitelné lisi. Pracovni podminky jednotlivych
lazni jsou nicméné obdobné jako pfi jinych ,mokrych® technologiich povrchovych uprav jakymi jsou
anodizace nebo galvanizace. Do lazni se dilce vkladaji bud na zavésech nebo volné loZzené v koSich di
bubnech.

Nize jsou uvedena typicka provedeni pro nejCastéjSi materidly. Mezi jednotlivymi operacemi jsou
pochopitelné jesté zafazeny vhodné provedené oplachy.

Ocelové dilce

Proces Pripravek (priklad) Pracovni podminky
Odmasténi SurTec 138 + SurTec 089 ca 60°C, 5 min
Chemické mofeni SurTec 414 / SurTec 468 ca 40°C, 5 min
Chemické odhrotovani SurTec 451 25°C, 1 -10 min
Chemické moreni (desoxidace) | SurTec 414 ca 40°C, 5 min
Pasivace doCasnéa SurTec 531 Tepl. okoli, 1 min




Hlinikové dilce

Proces Pripravek (priklad) Pracovni podminky
Odmasténi SurTec 132 + SurTec 089 ca 50°C, 5 min
Chemické odhrotovani SurTec 462 ca 95°C, 3 - 5 min
Desoxidace SurTec 496 ca 30°C, 5-10 min
Pasivace SurTec 650 ca 35°C, 1 -3 min

Mosazné dilce

Proces Pripravek (pfiklad) Pracovni podminky
Odmasténi SurTec 132 + SurTec 089 ca 50°C, 5 min
Chemické odhrotovani SurTec 453MS 50 - 60°C, 10 - 30 min
Vyjasnéni SurTec 469 ca 30°C, 1-5min
Pasivace (Antitarnish) SurTec 560 ca 30°C, 1 min

Vyhody procesu

lazné jsou vysoce stabilni a provozné pfivétivé
* vysledek je reprodukovatelny, ibér materialu Ize drzet v pfesnych tolerancich
* koncentrace aktivnich komponent lazné si mize zakaznik snadno stanovit analytickym rozborem
* odhrotovat a lestit Ize i komplikované dilce a na Spatné dostupnych vnitfnich mistech
* povrch je po zpracovani prosty oxidd a koroze, Ize jej velmi dobfe galvanicky pokovovat
* dilce nejsou mechanicky ani tepelné namahané, nevznika vodikové kiehnuti oceli

Idealni aplikace téchto technologii jsou ve vyrobé dilct pro zpracovani vlakna (jehly, sprfadaci stroje), vyrobé
presnych obrobku (pneumatické komponenty, loziska) anebo zdravotnictvi (jehly, davkovaci mechanismy).

Firma SurTec CR, s.r.o. je tradiénim, vysoce fundovanym dodavatelem chemickych pfipravki pro
prumyslové ¢isténi, predupravy pfed lakovanim, galvaniku a Zarové zinkovani. V zafi roku 2021 jsme oslavili
25. vyroCi pusobnosti na ¢eském trhu.



