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Uvod

Soucasné nové specifikace, regula¢ni nafizeni a ekonomické naroky na dodavatele povrchovych
Uprav pro automobilovy pramysl pfinaseji také nové naroky na pfisadové systémy, fizeni procesu,
konverzni povlaky i na nasledné utésnéni v oblasti slitinovych povrchovych uprav ZnNi.

Dodavatelé automobilového primyslu jsou z ekonomickych ddvodud nuceni trvale snizovat
zmetkovitost a udrzovat vicendklady s nimi spojené na unosné vysi.

Pro dosazeni ekonomicky uspokojivych vysledkd se napfiklad vysoka proudova Ucinnost alkalickych
elektrolytd ZnNi stava naprostou nutnosti. K tomu, aby elektrolyty pracovaly podle specifikace
dodavatele (ij. optimalné), je nezbytné precizni fizeni koncentrace jednotlivych pfisad. Toho Ize
dosahnout pomoci béznych empirickych zkousek (napf. hull komurka) jen orientac¢né a tyto metody
tedy nelze povazovat za dokonaly nastroj k fizeni provozu elektrolytu.

Podle na8i zkuenosti, moderni instrumentalni techniky jako kapalinova chromatografie, kapilarni
elektroforéza nebo hmotnostni spektrometrie predstavuji potencial ke zvySeni kvality, stability a
ekonomické rentability i v naSem oboru. Jsou to ostatné techniky, které chemicky vyzkum nebo
farmaceuticky primysl vyuziva jiz po nékolik dekad.

NasSe spolecnost trvale pracuje na rozvoji analytickych metod pro stanoveni latek v technologiich
povrchovych Uprav. Dosazené inovace pfenaSime do provozniho prostfedi, kde je vyuzivame
k docileni zminéného optimalniho nastaveni elektrolytu.

Jsme presvédceni, Ze kvalitni analyticka data pro fizeni provozu lazné muizou byt pravé tim
rozdilovym Cinitelem mezi kvalitou a zmetkovitosti - mezi ziskem a ztratou.

V niZze uvedeném struCném prehledu pfinaSime nejen ukéazku stanoveni pfisad v technologii
TrexAlloy 900, ale i zakladni pfedstaveni naSich novych konverznich povlakd a utésnéni.

Rizeni procest pokovu slitinou lazni ZnNi

Pro stanoveni kliCovych sloZek alkalickych elektrolytll pouzivame moderni laboratorni techniku a
metody specificky vyvinuté pro analyzy matric galvanickych pfipravku.

Stanoveni kovovych prvku

Pro Fizeni provozu alkalickych elektrolytd ZnNi je nutné spravné stanoveni zinku a niklu. Nase
spole¢nost pro stanoveni kovl pouziva robustni atomovy absorpéni spektrofotometr SavantAA
(GBC Scientific Equipment). Ten nam umoziuje spolehlivé stanoveni vétSiny kovovych prvk
vyznamnych pro procesy povrchovych Gprav.
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Stanoveni prisad alkalického elektrolytu ZnNi

Stanoveni organickych pfisad technologie TrexAlloy 900 provadime metodami HPLC, diky kterym
jsme schopni optimalné nastavit koncentrace kli€ovych komponent a zajistit tak dlouhodobé stabilni
provoz elektrolyt(.
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Obr. 1: Stanoveni pfisady TrexAlloy 930

0,020

0,015

0,010

0,005

0,000+

-0,005

-0,0104

-0,015

-0,020

000 050 100 150 200 250 300 350 400 450 500 55 600 650 700 750 800 850 9,00 950 10,00
Minutes

Obr. 2: Stanoveni pfisady TrexAlloy 940
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Obr. 3: Stanoveni pfisady TrexAlloy 970
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V8echny vy3e prezentované analyzy byly provedeny na zafizeni Waters Alliance e2695.

Konverzni vrstvy a utésnéni

Naroky na pasivacéni pfipravky:

- dekorativni vzhled (pfedevsim u €ernych povrchovych Gprav)
- dlouha zivotnost nasazenych lazni

- bez obsahu Co

- vysoka korozni odolnost (pfes 1000 h v neutralni solné mize)
- specifické naroky a koeficienty tfeni

- moznost odvodikovani po aplikaci konverznich vrstev

UltraPas CF3

Pasivalni pfipravek bez obsahu Co, poskytuje transparentni vzhled a diky vysokému provoznimu
pH také dlouhou zZivostnost.

Nasazeni :
Koncentarce pH T°C Cas ponoru
ml/I s
UltraPas CF3 100 3,5-4,0 20-30 40 - 80

UltraPas O4L

Utésiiovaci pfipravek vyvinuty se zaméfenim na vybornou kryvost a minimalni posledni kapku.

240 h 1000 h

Obr. 4: Korozni odolnost kombinace UltraPas CF3 a UltraSeal O4L 20 % v neutralni solné mize (240
a 1000 h)
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UltraPas ZnNi 118

Pasivacni pfipravek bez obsahu Co, poskytuje dekorativni cerny vzhled a spliiuje v
kombinaci s utésnénim pozadavky na korozni odolnost.

Nasazeni :
Koncentarce ml/ | pH T°C Cas ponoru
I S
UltraPas ZnNi 118 70—100 partA |[3,5-4,0 |20-30 40 - 80
40-60 part B
Pracovni podminky:
Teplota / °C 20-30
pH 1,8-2,4
Konc. Cr il / g/l 2,4-3,2
Fe
600
450
o Femg/l
300
150
0
8-Tij 1-lis 26-lis 20-pro 14-led
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Zn
18

13,5

& Zng/l

4,5

8-fij 1-lis 26-lis 20-pro 14-led

Grafy 1+2: Vyvoj koncentrace kontaminantu pri provozu. Bylo dosaZzeno 5 m2 / |.
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