Atotech a nové moznosti - Czech Republic

Mgr. Ales Bodlak, Tomas Hejl/Jablonec 15.1.21

Obsah

Povrchové Upravy pod jednou stfechou
Novinky v CSP

Novinky v CRC

Novinky pro lamelovy zinek

Novinky ve WRC

Novinky v DECO/POP

Novinky v PST

1. Povrchové upravy pod jednou stfechou — Technologie, Servis
Povrchové upravy od jednoho dodavatele

Jednotlivé produktové sekce Atotech:

« Cleaners Strippers Pre-treatment — CSP — produkty pro odmasténi, moreni, odkoveni,...

« Corrosion Resistence Coating — CRC — povrchové Upravy poskytujici korozni ochranu jako Zn, ZnNi,
pasivace, utésnéni,...

» Wear Resistence Coating — WRC — funkéni technické povlaky jako tvrdochrom, chemicky nikl..

« Paint Support Technology — PST — fosfaty, pasivace, odlakovace,...

« Decorative Coatings/ Plating on Plastics — DECO/POP — produkty pro dekorativni pokoveni a pokoveni
plastl

« Zinc Flake Coatings — ZF produkty pro kompletni povrchovou Gpravu lamelovym zinkem

« Electronics — EL produkty pro povrchoveé Upravy elektronickych komponentt

2. Novinky v CSP - fada UniClean, fada Uniprep®
Uniprep® D 315 LL a Uniprep® SP 330 L - Odmasténi s dlouhou zivotnosti

UniPrep® D 315 LL a Uniprep® SP 330 LL jsou odmastovaci pfipravky vysoce emulgujici, alkalicke,
pracujici pfi nizkych teplotach pro ocel, méd a jeji slitiny. Jsou vhodné pro mnoho aplikaci.

UniPrep® D 315 LL je vhodny pro ponorové odmasténi pro pfedupravy hromadného nebo zavésového
pokoveni. Je mozné pouzit jako prvni krok chemického odmasténi, ultrazvuk nebo s technologii hydroson.
Uniprep® SP 330 LL je verze s minimalni pénivosti vhodna pro aplikaci postfikem

UniPrep D® 315 LL a Uniprep® SP 330 LL jsou navrZeny jako odmastovaci pfipravky s dlouhou
Zivotnosti, pokud jsou pouzivany v kombinaci se specialnim aditivem. V nékterych provozech jsou
provozovany jiz vice nez dva roky s nezménénou ucinnosti.

« Nizka provozni teplota 35 - 50 °C

« Emulgujici

Minimalni odpad oleje

Kapalna — jednoducha a bezpe&na manipulace

Snizené provozni naklady

Provozné jednoducha
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Snizené CHSK v odpadnich vodach

Vysoce alkalicka

Samodistici, neni potfeba olejovy odlucovaé
Phosphorous free, B-free, APE / NPE -free
Neobsahuje tvrdé komplexy

UniClean® 107 a UniClean® 110 - Pripravky pro odstranéni brusnych past

Jednoduché pouziti — kapalny produkt
Nizké provozni naklady

Vysoka ucinnost

Dlouha zZivotnost

Konstantni kvalita odmasténi

Bez kyanidd

NPE free

Neobsahuje komplexanty

Bez béru

Pred ¢isténim: Po ¢&sténi:

UniClean®

107

1690735

Kapalna Kapalna

Slab¢ alkalicka Stiedné alkalicka

Cu, mosaz, ZBDC, ocel Cu, mosaz, ZBDC, ocel
Slabé hydrofobni Hydrofilni

ponor 50 ml/L ponor 80 ml/L
ultazvuk 20 ml/L ultrazv 40 ml/L
ponor 55 (65) 70 °C ponor 70 (80) 90 °C

Ultrazvuk 35 (55) 65 °C  ultrazvuk 50 (65) 80 °C
pH =8.5 pH =11

UniClean® 104 (EU) - Odmasténi s odstranénim zbytku fosfata

UniClean® 104 (EU) je silné alkalicky odmastovaci pfipravek s deemulgujicim efektem

UniClean® 104 (EU) je dodavan jako kapalny koncentrat

UniClean® 104 (EU) je vhodny k odstranéni vétSiny oleji a mazacich tukd pouzivanych pfi primyslové
vyrobé

UniClean® 104 (EU) je vhodny pro pouziti pro ocel, méd’ a jeji slitiny

UniClean® 104 (EU) bez obsahu kfemicitan(i, obsahujici biologicky rozlozitelné povrchové aktivni latky.
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« UniClean® 104 (EU) je velmi vhodny a vysoce efektivni pro odstranéni zbytkul fosfatii z pfedchoziho
zpracovani materialu

Produkty pro odkoveni

Nové produkty:

« UniStrip® HPN vysoce ucinny produkt pro odkoveni HP a MP chemického niklu ze Zeleza a jeho slitin
« Unistrip® Ni produkt uréeny pro odkoveni niklu ze Zzeleza a jeho slitin

« Unistrip® G je vhodny pfipravek pro odkoveni zlata z niklu, zeleza a jeho slitin

« Degalvan 2 produkt pro odkoveni niklu z médi a jejich slitin pracuijici jiz za pokojové teploty

3. Novinky v CRC - Tridur® Blue, Tridur ZnNi H5.2 a Tridur Finish 300

Silnovrstva pasivace pro povilaky Zn

» Tridur® Blue je pasivace na bazi Cr(lll) bez obsahu Cr(VI) pro zinkovani.

« Tridur® Blue pasivace s nizkym obsahem kobaltu.

 Tridur® Blue vhodna pro zavésovou i hromadnou aplikaci.

« Tridur® Blue obsahuje novu generaci inhibitoru.

« Tridur® Blue je pasivace neobsahujici fluoridy.

 Tridur® Blue vytvafi modrou pasivacni vrstvu na podkladu galvanického zinku.

o Tridur® Blue pasivacni vrstva je méné citliva na barevné zmény pfi tepelném zpracovani.
« Tridur® Blue poskytuje velmi dobrou korozni odolnost.

NSS test pred NSS test 300 h

P AVOTR T Y

NSStest 190 h

Tridur® ZnNi H5.2 - Nova €erna pasivace s prodluzenou zivotnosti

« Tridur® ZnNi H5.2 je novy typ Cerné pasivace pro slitinové povlaky ZnNi
o Tridur® ZnNi H5.2 ma dlouhou zivotnost a stabilni provoznimi parametry
» Tridur® ZnNi H5.2 neobsahuje Sestimocny chrom, kobalt ani fluoridy

« Tridur® ZnNi H5.2 je vhodna pro zavésovou i hromadnou aplikaci

« Tridur® ZnNi H5.2 poskytuje dobrou korozni odolnost ve spojeni s Tridur® Finish 300

Pred NSS testem NSS test 720 h
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Tridur® Finish 300 — nova generace

Pfipravek s moznosti individualniho nastaveni

+ Novy Tridur® Finish 300 umozniuje individualni nastaveni dle pozadavku zakaznika — ,tool box systém®

« Novy Tridur® Finish 300 se pouziva jako nasledna uprava po ¢erné nebo transparentni pasivaci u Zn a
ZnNi povlaku.

« Novy Tridur® Finish 300 — , tool box systém“ umoznuje optimalni nastaveni pro zavésovou aplikaci
(eliminace posledni kapky), pro hromadnou aplikaci, umoznuje nastaveni frikce dle pozadavku zakaznika.

« Tridur® ZnNi H5.2 poskytuje dobrou korozni odolnost ve spojeni s Tridur® Finish 300

Part A |

Part B

Part C

Part A — z&kladni sloZka

Part B — optimalizuje pokryti, hlavné pro hromadnou aplikaci
Part C — minimalizuje posledni kapku, vhodné pro zavés
Part D — zvysSuje frikci

Part E — snizuje frikci

4. Novinky pro lamelovy zinek
Zaklady — ,Base Coat*
Vrchni laky — ,Top Coat"

Zintek® HP -Base Coat

» Zintek® HP je anorganicky base coat s obsahem zinkovych lamel, s vyslednym ¢ernym
zabarvenim, coz je benefit ve srovnani s tradi¢nimi stfibrnymi ,Base coaty*

« Zintek® HP je vhodny pro aplikaci dip/spin i nastfik na spojovaci material jako Srouby,
matice, pruziny a dalSi dily.

« Zintek® HP v kombinaci s ,, Top coat* je dosahovana korozni odolnost min.720 hod. do koroze
zakladniho materialu po zkou$ce neutralni solnou milhou dle ISO 9227 nebo ASTM B
117,samoziejmé v zavislosti na zpUlsobu aplikace, tloustce vrstvy atd.

« Zintek® HP poskytuje zaklad pro jednotny tmavé ¢erny vzhled finalnich povrchovych dprav se
zinkovymi lamelami

Zintek® 200 SL F - Base Coat

« Zintek® 200 SL F je stfibrny ,Base coat” na zakladé zinkovych vio¢ek

» Zintek® 200 SL F ma integrovany lubrikant zajistujici fizeny CoF 0,12 — 0,18 9

« Zintek® 200 SL F je systém dvou vrstev, neni potfeba dalSi vrstva pro Upravu CoF= Q\‘ =
Uspora nakladl a navy$eni kapacity j/W A

» Zintek® 200 SL F poskytuje korozni odolnost >1000 hod. NSST ‘*/ F &

« Zintek® 200 SL F ma velmi dobré kryti

« Zintek® 200 SL F je schvalen pro Renault 01-71-002, pro PSA B153320
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Techseal Briliant Silver - Top Coat

» Techseal Brilliant Silver je organicky , Top coat®, poskytujici velmi lesklou stfibrnou povrchovou Upravu
zakladniho materialu, ktera se svym vzhledem velmi blizi zinkovym povlakiim vylu€ovanych z kyselych
elektrolytl

« Techseal Brilliant Silver je vhodny pro dip/spin i spray aplikace na spojovaci material jako Srouby, matice,
pruziny a dalsi dily

» Techseal Brilliant Silver poskytuje dodate¢nou ochranu proti korozi jak systému s ,Base coat®, tak i na
galvanickych zinkovych a slitinovych povlacich s nebo bez pasivace

» Techseal Brilliant Silver poskytuje vyrobkiim vysokou chemickou odolnost

Zinc plating Techseal® Brilliant Silver

5. Novinky ve WRC
Nichem MP 1188

Novy chemicky nikl pro stfedofosfor s vysSi rezistenci na Zn
Neobsahuje Pb a Cd

Splfiuje normy ELV, RoHS/WEEE

Neobsahuje EDTA a kyselinu boritou

- VysSi rezistence na Zn v kombinaci se zinkatem Alumseal 611, neni potfeba prednikiu
- Vysoka rychlost — vysoka produktivita

Leskly vzhled- spliiuje excelentni decorativni poZzadavky

- Dobra otéruvzdornost a tvrdost jiz po pokovu, kterou Ize jeté zvysit vytvrzenim

e T

Nickel 6.0 g/l (5.5-6.5gll)
pH 47 (4.6-5.0)
Temperature 88 °C (86 —90 °C)
Loading 1.0 dm?/l (0.1 — 1.4 dm?/)
Plating rate 20 um/h (17 — 22 ym/h)
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6. Novinky v Deco/PoP - Cupracid UP serie, Stannolume NF, Trichrome serie

Cupracid UP - nova generace kyselych médi na bazi barviv

Cupracid UP 200

« vice ucelova kysela méd

« Siroké operacni okno

« snizeni poc¢tu funkénich additiv

« vyborné vyrovnani

« vhodny pro hrubsi substraty jako napf. ocel, hlinik atd.

Cupracid UP 600

« pracuje dobfe i pfi 35°C

» Dobra vyrovnavajici schopnost, zrcadlovy lesk
« Vysokd duktilita

» Vhodny pro proces POP

Stannolume NF - Nova leskla kysela cinovaci lazen

» Neobsahuje nonylfenyl ethoxylat

« Splfiuje normu EU Directive 2003/53/CE na NP, NPE a Cr6+

« Vlysoce leskla lazen pro elektrické zafizeni, funkéni zbozi nebo

« dekorativné-funcni povlak

« Excelentni pajitelnost vrstvy

« Velmi dobra vodivost lazné umoznuje aplikaci vysSich anodickych i katodickych
proudovych hustot

« Pouziti jak v hromadné, tak i na zavésu

Trichrome serie - Svétlé i tmavé varianty trivalentniho dekorativnhiho chromovani

&% .

« Svétlé varianty
- Trichrome Ice - 100% barevna nahrada za CrVI, nové additiva soli a organiky
- Trichrome Plus - standardni proces, barva mirné tmavsi oproti CrVI
- Trichrome Smoke 2 — svétla saténova varianta

« Tmavé varianty
- Trichrome Graphite
- Trichrome Titan
- Trichrome Phantom

« Pasivace
- Triseal 300 pouze pro svétlé varianty
- Triseal 500 pro svétlé i tmavé varianty

Novinky v PST - Rada Master Removal, Nové produkty PST
Master Remover 7000 - Pfipravek pro odlakovani

- Master Remover 7000 je bezvody odlakovaci proces, ktery rychle a spolehlivé,
odstranuje praskové natéry z hliniku, oceli, hof¢iku a mosazi

- Master Remover 7000 nenapada podkladové galvanické nebo slitinové povlaky

» Master Remover 7000 Je vhodny pro odlakovani neshodnych dil(, ¢isténi zavésu
stojanu pfi zachovani mech. vlastnosti zakladniho materialu

+ Master Remover 7000 m(zeme aplikovat ponorem nebo postfikem

- Master Remover 7000 vynika vysokym vykonem, dlouhou zivotnosti, snadnou udrzbou a fizenim lazné

« Master Remover 7000 ma pracovni teplotu lazné 70-90 °C, |ze vSak provozovat i za pokojové teploty
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Master Remover 2000 S - Pripravek pro odlakovani

« Master Remover 2000 S je dvoufazovy vodny proces odstrafiovani barvy, ktery rychle pronika a
odstranuje Sirokou Skalu organickych povlakl ze zeleznych podklada.

Master Remover 2000 S je vhodny k odstrafiovani mokrych barev, praskovych barev a KTL

Master Remover 2000 S mGzeme aplikovat ponorem nebo postfikem

Master Remover 2000 S umoziiuje 2 varianty procesu - alkalicky nebo kysely

Master Remover 2000 S ma vysoky vykon, dlouhou Zivotnost, snadné Fizeni lazné

Master Remover 2000 S je bez nebezpecénych rozpoustédel a N-methylpyrrolidonu

Master Remover 2000 S ma pracovni teplota 70 — 90 °C

Master Remover 2000 S zajiStuje Cisty povrch podkladu po odlakovani a je pfipraven k opétovnému
lakovani nebo pfepracovani bez dalSich operaci

7. Nové produkty PST

Uniprep ACM 308

« Vlysoce ucinny kysely odstrafiova¢ necistot z laserovych vypalkl a ze svart

» Neobsahuje fosfore€nany, kyselinu dusi€¢nou ani Spatné rozloZitelné komplexy jako EDTA
» Nenapada zakladni material — obsahuje inhibitory

« Aplikace imerzné i postfikem

Interlox 5707

« 2. generace zirkoniova pasivace, ktera slouzi jako za nahrada Fe-fosfatu
» multi metalicka aplikace na ocel, Zn, Al, Mg

» Neobsahuje fosfaty, chrom ani zadné tézké kovy
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