SurTec 883 XT - Jedina trivalentni dekorativni chromovaci
technologie se vzhledem identickym k chromovani na bazi
Sestivalentniho chromu

Peter Bottcher, SurTec Deutschland GmbH; Roman Konvalinka, SurTec CR s.r.o.

V souvislosti s evropskou direktivou REACH a omezenim pouzivani oxidu chromového je vysoce aktudlni
otazka budoucnosti technologie galvanického chromovani. Oxid chromovy je klasifikovan jako karcinogenni
a nebezpelny pro Zivotni prostiedi a jeho pouzivani podléhd regulaci. V unoru 2019 byly Evropskou
chemickou agenturou (ECHA) odsouhlaseny nasledujici kone¢né terminy pro pouzivani oxidu chromového:
zari 2023 pro galvanické dekorativni chromovani a zafi 2024 pro leptani plastd. Jedina vyjimka byla udélena
v roce 2017 firmé Hans Grohe pro pouzivani oxidu chromového pro galvanizaci a to na dobu 12 let (tj. do
roku 2029).

Vzhledem ke kvapné se bliZicimu roku 2023 jiz dnes poZaduji automobilky pfi testovani a schvalovani vSech
novych projektll povlaky vyrobené technologii bez Sestivalentniho chromu (dale jen Cr6+). Chromovaci
technologie na bazi tfivalentniho chromu (dale jen Cr3+) nejsou zadnym objevem poslednich par let, jiz
dlouho predstavuji alternativu diky bezpec&nosti provozu, ale byly vzdy povazovany za drahé, obtizné
technologicky Fiditelné a nepfiliS technicky vyspélé. Velkym problémem byl taky vZzdy vzhled. Vylou€eny
povlak totiZz neni Cisty chrom, ale jeho slitina obsahujici kromé& chromu jesté kyslik, uhlik a siru, pfipadné
dalSi legujici prvky. Zejména odchylky barev povlaku smérem ke Zlutému odstinu ve srovnani s
technologiemi na bazi Cr6+ nebyly pro vyrobce automobill pfijatelné. Az donedavna se proto mélo za to, ze
100% nahrazeni technologii na bazi Cr6+ neni mozné.

Firma SurTec uspé&3né vyvinula technologii SurTec 883 zaloZenou na siranu chromitém, ktera dokaze
chromovani na bazi Cr6+ plné nahradit. V roce 2019 byla uvedena na trh vylepSena technologie SurTec 883
XT (Extended technology), ktera je prakticky identicka co do barvy a kvality povlaku, ale vynika i
srovnatelnymi provoznimi naklady. Technologii Ize také snadno integrovat do stavajici galvanické linky.

Praktické zkusenosti

Technologie SurTec 883 XT je jiZ v praxi delSi dobu zavedend a provozni zkuSenosti potvrzuji dlouhodobé
stabilni vynikajici vysledky. Dilce pokovené v SurTec 883 XT maji vzdy atraktivni bilo-modrou barvu,
nerozeznatelnou od povlaku vylou€¢eném v tradi¢ni lazni na bazi Cr6+. Tento odstin tak doplnil barevnou
Skalu povlakd SurTec 88x, ktery pokryva rozsah od bilo-modré pres koufové-Sedé az tmavé povlaky.

Méfeni barevné Skaly L,a,b povlaku SurTec 883 XT spektrofotometrem Konica Minolta CM-700d dava
stabilni hodnoty L od 83 do 85, b hodnoty od -0,5 do -1,5. Hodnota a je neustale mezi -0,5 a -0,8. Dosazena
tvrdost povlaku je taktéz trvale v pozadovaném rozmezi mezi 750 HV 0,05 a 830 HV 0,05. Tvrdost povlaku
a odolnost proti odéru tedy odpovidaji povlaku vylou¢eném z lazné na bazi Cr6+. Korozni odolnost povlaku
je zavisla zejména na podkladovych vrstvach pololesklého a lesklého niklu. Vyrobené interiérové autodily
nevykazuji Zzadné nedostatky po 48 aZ 96 hodinach korozniho testu solnou mlhou, a proto odpovidaji urovni
2 podle DIN EN 12540. Z hlediska korozni ochrany poskytuje technologie SurTec 883 XT srovnatelné
vysledky jako technologie na bazi Cr6+.
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Obr.1: Barevné slozky a, b na $kale L,a,b poviaku vylou¢enych laznémi fady SurTec 88x.
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Obr.2: Svétlost povlaku (parametr L) na barevné Skale L,a,b

VysSi energeticka ucinnost

Doba pokovu se pohybuje v rozmezi od 3 do 5 minut pro tloustky mezi 0,2um a 0,3 pym. Diky lepsi
zabihavosti a rovhomérnéjsimu nanaseni maze byt navic sniZzena katodicka proudova hustota o 30 az 50%.
Lazen SurTec 883 XT vyzaduje proudovou hustotu 4-5 A/dm2, 1azné na bazi Cr6+ pracuji v priméru s
proudovou hustotou 8-12 A/dm2. Lazen SurTec pracuje optimalné pfi napéti 9 — 10V. Naklady na energii
usmérnovace jsou tedy az o 50% nizsi, diky tomu také neni vyzadovano chlazeni.
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Snadny pifechod na SurTec 883 XT z technologie na bazi Cr6+

Dalsi vyhodou ftfivalentnich chromovacich lazni SurTec 88x je, Ze nepouzivaji olovéné anody. Tim je
eliminovano Casové naroCné a, z hlediska bezpelnosti prace, nepfijemné Cisténi olovénych anod znamé
z technologii na bazi Cr6+. Lazné SurTec vyuzivaji patentovanych anod TCP ze smésnych oxidu iridia od
firmy Metakem. Tyto anody se vyznaduji znaéné delsi Zivotnosti a mensi spotfebou oxid( iridia ve srovnani s
komeréné dostupnymi anodami se smésnym oxidem. Technologii SurTec 88x Ize snadno integrovat do
stavajicich galvanizacnich linek. Technologie nevyzaduje vyssi poCet van nez tradicni chromovani a to
vCetné pfipadné pasivace. Cisténi odpadnich vod je také velice snadné, neni nutné provadét zadne
dodatecné upravy COV, pochopitelné az na vynechani redukce Cr6+.

Zaveér

Nahrazovani tradiéniho chromovani na bazi Cr6+ technologii na bazi Cr3+ narazelo dfive na fadu obtizi,
kterymi jsou zejména mirné odliSna barva povlaku, vyluCovaci rychlost alternativnich elektrolytd a
samozfejmé& nutné modifikace vyrobniho zafizeni. Nova technologie SurTec 883 XT splfiiuje vSechny
pozadavky pfednich vyrobct automobild z hlediska funkce, ochrany proti korozi a barvy povlaku, ktera ma
trvale modro-bily vzhled. Dily pokovené novou technologii tak Ize bez problému instalovat k dilcim
vyrobenych na technologii s Cr6+. Technologie SurTec 883 XT je také naprosto srovnatelnou svou rychlosti
pokoveni, ma vyrazné lepSi energetickou ucinnost a diky pouzivani méné nebezpecnych chemikalii zapada
do konceptu udrzitelné a ekologicky Setrné vyroby. Diky novému procesu mohou dodavatelé nejen v
automobilovém pramyslu vyrabét komponenty kompatibilni s REACh, aniz by tim vznikaly vy$Si naklady na
pokoveni.

Firma SurTec CR, s.r.o. je tradiénim, vysoce fundovanym dodavatelem chemickych pripravki pro
primyslové ¢isténi, pfedupravy pred lakovanim, galvaniku a Zarové zinkovani. Pobocka v Ceské republice
byla zaloZena jiz v roce 1996.
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