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Legisiativa REACH

Evropska legislativni tprava zndma pod zkratkow REACH, ktera vstoupila v platnost 1. éervna 2007, klade na
primysl povrchovich dpray mmaéné ndroky. Proklamovanym cilem REACH je ochrana lidského zdravi a
fivotniho prostiedi pfed nefddoucimi oéinky chemickych latek, z Echod vyplyva)i omezeni vitoby &1 poufivani
mimofadné nebezpeénich litek. K srpnu 2012 je na seznamu latek vyEadujici autorizaci k powditi (v, Anmex
X1V celkem 14 latek vebuswjicich mimofddné obavy (anglicky SVHC - Substance of very high concern). Na tzv.
Cekaci listing pro zafazeni do Amnex XTIV je dalfich 84 latek, mez kterymu je cela fada chemikalii b&#né
pouivanich pro povrchove apravy. Seznam téchto latek navic narista, tudi? je zde velky tlak na technologicke
inovace.

Dlouhodobou strategii vizkumu a vivoje v Atotechu, kterd jde ruku v ruce s legislativou REACH, je nihrada
téchto litek neikodngmi & alespofi méné kodlivimi. Neopomenuto neni ani hledini energetickjich a provoenich
aspor u technologii stavajicich.

Kyselé zinkovdni bez kyseliny borité

Jednou z litek na |, Zemné listing™ je 1 kyselina borita, ktera je od 1.12.2010 klasifikovina jako toxicks. Limitni
koncentraci pro oznadeni tovicks ve virobeich je 5,5 % oby. kyseliny bonité, co® je cca 55 g/l HaBOs. Toto neni
jeding omezeni, které se vetahuje na kyselinu boritow. % nékterych, zeyména pfimofskych zemich jako napfiklad
ve Spanélsky, je limitni koncentrace v odpadnich vodich dokonce jen 2 ppm H:BOs. V budoucnu bude jisté
tendence tyto limity zavést i na celoevropské drovni. Atotech proto viyvinul a dspéing zaved! do provozu kyselou
zinkovaci lazen Fylite 8T a kyselou lazefi pro pokov slitinon zinek-nik] Zinni ST AF 210

Mihradou kyseliny borité v laznich za netoxicky stabilizitor s¢ lze nejen Oplné vyhnowt poufiti kyseliny borité,
gle ziskat 1 daldi vyhody. Stebilizitor se dodava v kapalné formé, £imi se mnaéné usnadni manipulace, odpada
adlouhavé mzpouiténi jako v kyseliny borté a dévkovini ke i snadno zagtomatizoval Memide také dojit
k polarizaci anod a pfipadnému #nifeni titanovych kodl. Stari lazné ke velmi snadno pfevést na tuto novou
technologii.

Pasivace bez kobalfu

Pasivace na hdr trojmocného chromuo jsou béfnd poufivané v primyslu povrchowych dprav pro galvanmické
povlaky Zn a ZnNi jako nihreda za chromitovani pfipravky s obsahem Sestimocného chromu . W sowfasné dobé
nabizeji nejlepdi trojmocné pasivace vysokou protikorosni ochranu a jsou odolngjii vilé vyEim teplotdm nei
dfive pouFivané plipravky se Zestimocnym chromem. | kdvE modemi pasivace neobsahugi Sestimocny chrom,
stale se v nich wyskytu)i nebezpedéng latky, mezi kterymi jsou soli kobaltu. Legislativa REACH zafadila soli
kobaltu na fekaci listimn pro zafareni do sermamu litek, jepch pouditi bude muset byt autorizovano. Kvali
mnaénému finanénimu a administrativnimu nakladu na autorizac, bude snazii se jejich pouditi aplné vyhnout.

Alternativni pfipravky s neyméné stejnou 0émnnosti jsou dostupné (2 dnes. Jednim z nich je | Ecotri MO0,
Diky swému sloFeni (bex kobaltu 1 ber komplexant() umoZfuje 1 vyraené snizeni ndrokid a nikladd na hkvidaci
odpadnich vod. Prvni provorni zkufenosti ziskané ve Francii, [talii i Ceské republice prokizaly, ¢ Ecotri
NOCO umoiuje dosihnout srovnatelné korozni odolnostt povlaku bezkyamidového alkalického zinku a
kyselého zinkuo s povilaky ziskanymi s Ecotn, Ecotn HC a Ecotni HC2. Korozni odolnost |ze jeité dile zvydn
naslednou aplikaci vhodného utésnéni.

Dekorativei chromovind ez Sestimocného chronn

Sestimocny chrom je jednou z ikon nebezpefnosti chemikilii. Zatimeo poufiti v naslednych dpravach zinku,
slitin zinku a hhniku je dnes pE témé munubosti, slowfeniny Zestimocného chromu se stale vyuFvaji
v dekorativnim chromovani. Piitom 11 n&kolik desetileti existuyi na trhu aliernativy. ¥ posledni dobE byly tyio
technologie navic vylepieny a Atotech je nabizi pod obchodnim ndazvem TriChrome. Portfolio TriChrome je
velmi Eiroké a zahrnoje celou barevnou Ekilu od chromove bilé 2 po velice atraktivoi koufovE tmavé poviaky



inejnové Trichrome Graphite poskyiujici nejtmavdi odsting. Diky znaénému technologickému pokroku je
provoz téchto lini sice stile naroéndjii nek provoz tradiénich lizni se Sestimocnym chromem, nicméné jejich
vwhody, zejména vysokd darovedi bezpefnost prace, virazné mZii koncentrace Cr v ldzni, ni¥i pracovni teplota a
vyEEi vyludovaci rychlost je pleduréuji jako plnohodnotnou ndhradu. Situace s autoreeaci powfti Sestimocného
chromu v dekorativiim pokoveni je stejnd jako u pasivaci s kobaltem, existuje 100%% nahrada za enviromentalng
horgi produkt, mdiF nema ekonomicky smysl usilovat o ziskini autorizace.

Bezfosfitové predapravy pied lakovanim

Voda kontaminovand fosforem, at' z primyslové viroby, z pfebvieiného hnojeni, zemédélské viroby nebo
# domacnosti, pfedstavuje naény problém pro vedni toky, nebot’ rozpufténé sloufeniny fosforn narufu)i
biologickou rovnoviahy Kaddoroéné se nejen u nds objevu)i dhyny rvb v eutrofizovanych vodach, & zelenani
téméf viech volnych vodnich nadr#i v letnich mésicich. Eutrofizace vod #namena velky problém i napfiklad pro
tak velké vodni atvary jako je Baliské mofe £ delta Dunaje. Problém s nadmémou koncentraci fosforu ve
vodach je tedy vskutkn mezindrodni a jsou tendence omezit vypouiténi sloudenin fosforu do #Fivotniho prostfedi.

Dle piifofty &0 rafizend vigdy & 602003 5b je nejvysSi pfipustna koncentrace celkového fosforu v odpadnich
vodach z provosi povrchovich dprav 3 mg/l. Tato norma patfi spife mezi ty pfisng)i v EU (napf. v jifni Evropé
jsou normy b&né 10 - 50 mgl), nicméné lze v budoncnu ofekivat jefté jeji zpfisnéni. Atotech pfichazi
s Fedenim, které v souiasnosti jde 1 nad tento ramec. Refenim je naprosti ehminace pouditi sloufenin fosforu ph
lakovini. Pfi pouditi tradiéni fosfatovaci technologie venikaji, jak je vieobecnd mnamo, nefadooci usazeniny a
kaly, které zpisobuji Eetné provozni problémy jako je wepavani trysek, potrubi, Eerpadel a usazovdni na sténach
fosfatovacich komor. Mavic tradiéni pfedipravy pied pradkovim lakovanim se zpravidla proveewji phi vyigich
teplotach a produkuji velké mno#stvi odpadniho kalu, jeho# likvidace je z ekologického hlediska problematicka.
UniFrep a Interlox jsou nemnovéiimi fadami technologii pro pfediprava povrchu pred lakovanim Tyto
technologie nahrazuji tradiéni deleznaté i zinefnaté fosfatovani, phéemE pnncipiding odstrafiuji mnohé problémy
spjaté s fosfatovanim.

Prvnim krokem jakékoliv pfedipravy je samoefejmé dokonalé odmaft®ni zbod. Movinkou v portfolin je
odma&tovaci lazefi neobsahujici Fadné sloudeniny fosforu UniPrep PF —1 (Phosphowrous Free). Lized je
urfena pro odmadténi viech béinvch matenald povlakovanych v prafkovych 1| mokrich lakovnach, piiéemE
pracuje pii teploté 25 — 50 °C. Fivomost lazné lze nadile prodlouFit vyukitim biotechnobogie. Bioaktivni slodky
v lizmi rozkladayi organické latky, jakimi jsou mimo jiné i nefistoty nebo mastnota, na oxid uhhifity 2 vodu. Tim
dochizi k pfirozenému odbourdvini nefistot v ldrni a virarnému prodloudeni FHvotnostt liznd Sto)i za
pozomost, Fo nékieré odmadtovaci ldznd Atotechu jsou v provoze bez vimény nékolik let! UniPrep PF-1
neobsahuje silné komplexanty am alkvifenolové povrchovE aktivol latky, tak¥e am z tohoto hlediska
nepfedstavuji odpadni vody Fadny problém

Pro pasivaci lee zvolit pnncipidlng dvé odlizné technologie. Prvni z nich je UniPrep AP 100, kterd na povrchu
zikladniho matenidlu vytvafi tenkou vrstvu organického polymern. Tato vrstva, aé v Fadu n2kolika nanometri,
#ajisti srovnatelnou, nebo 1 lepdi koroeni ochranu a philnavost laku k zikladnimu materialu jako Zeleznaty fosfar
UniPrep AP 100 se aplikuje postfikem nebo ponorem ph teploté 20°C a nevyZadue nasledny oplach.
Technologn lze pouFit na viechny zikladni materily véetné hliniku. Pfisada je vysoce koncentrovand, tak¥e se
pouiva ji¥ v koncentracich od (,1% obj.

Pokud jsou naroky na plediprave vy nebo se zpracovava vétii mnostvi hliniku, je vhodnggdi poukit pasivaéni
technologii Interlox 5705, Interlox 5705 je berchromovou zirkonovou pasivaci urfenou na viechny kovové
mikladni materialy véetné hliniku, pro ktery je certifikovina dle Qualicoat. Od technologic UniPrep AP 10 se
Ii5i tim, #e na povrchu zékladniho materialu vytvafi konverzni vrstve oxidu zirkoniéitého. Tato vstva je vysooe
koroené odolnd a diky své krystalicke struktufe witazng zvyiuje adheri lakw na zdkladni material.
Protikoroznimi viastnosimi se Interlox 5705 bliZi nebo dosahwe kvalit zineénatého fosfatovani, oviem za
daleko pfiznivéjich a jednoduiZich provoznich podminek. Technologie Interlox 5703 je provozovina za teplot
od 15°C, nevytvafi Fdné usareniny na sténich postfikovich boxi a je mimofadné snadno pouZitelnd ve viech
lmkdch s alespof Eyfmi procesnimi vanami nebo postfikoy.

Ddmait'ovini za nizké teploty

Mizkoteplomi odmadtovaci pfipravky jsou samozfejmé vyufilelné 1 v galvanice, navic s vvhodou pouditi
biotechnologie pro zajidténi dlouhé Fivotnost lizng. Odmadtovaci lizné fady UniClean Bio jsou navrieny tak,



ahy zajistily vibomé odmaiténi celé fady zdkladnich materidld jiF pfi teploté 45°C. Specidlni tenzidy zajisti
odmadténi pfi nizké teplot® a biologicka slod#ka diky schopnosti pfirozené odbourivat emulgované oleje zase
viznamné prodloufi Fivoinost cdmadtovac lizné, v nékterych pfipadech af na roky. Odmagtovaci lazefi se tak
pirozend regeneruje a odmadtovaci 0éinek ldzné se Zasem nesnifuje. Co se naopak virazné snidH jsou naklady
na ohfev a udrfovini teploty lizmé (fadové vice nei o 50%!), mnodstvi odpadu a mnodstvi pfisad pro
znovuzaklidini lizné. Provosni zkuSenosti z CR potvrzu)i viznamné dspory, navic diky nizké provozni teploté
Izz pro ohfev odmaiténi vyufit tepelng Serpadlo a vyuiit napfiklad odpadni teplo vemikajici v galvanizaénich
laznich.

Reaelnil niblliady na ohfey S090L cdmadtoy i Mend
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Ciraf 1. Porownani roénich nakladii na ohfev a wdrfovani provozni teploty pfi 3 sménném provoze a objemu
lazné& 5000 litnh a cend za energin 3,20 KEkWh

Ekologicky setrné chemické odlakoyani

Stoprocentni kvalita povrchové dpravy a nulova zmetkovitost je cilem kafdého vyrobce. Tento cil je ale
prakticky nedosafitelny, tudif nastdva problém, jak opravit vadnou povrchovou dprava. V lakowvndch se navic
kromé opravy zmetki jedna i1 o odlakovani dild pro repasi, odlakovani zivEsi, higki a pfipadng 1 maskovaciho
materidlu. fafizeni pro odlakovani byva Easto kvili svému | negativnimu vlive® na okoli umisténo v nepfilis
viditelnych mistech viroby nebo se, jefté radéj, provadi odlakovani extern®. Legislativa REACH se také velmi
citeln® dotkla 1 oblasti chemického odlakovini 1 nyni plati prakticky zikar diive béné poukivancho
dichlormethanu, pfigemi dalfi latky jsou na listing latek mimofédné nebezpeénych ( 1-methyl-2-pymrolidon,
formaldehyd).

(dlakovate Master Remover byly wvedeny na trh 1iF v roce 2007, maji viechny wyhody chemickych
odlakovacich lazni, ale diky svému slofeni vyhowvuji viech dnefnim pofadavkiim na ekologicky Setrmy provoz.
Larné vynikaji i bezkonkurenéni rychlosti odlakovani a prakticky neomezenou fivotnosti lazné, nebot’ je lze
snadno filtrovat a doplfiovat. Mejpoufivanéjii lazen z portfolia, Master Remover 4500, je tvofena emulzi
nezivadného organického rozpouttédla s alkalickou smési hydroxdi a tenzidd. Tato emulze tak za tepla dokade
odstrafiovat nejriznéjfi laky rychlosti 3 - 10pm (pfi 40 — 70°C) za minutn. Odlakovani diled s vrstvou
prigkového laku cca 80 - 100pm je tak rdlefitosti maximalné desitek minut.

Program Ecosolutions spoleénosti Total

Program Ecosolutions ropného koncernu Total, jehof jednou ze soudasti je 1 Atotech, vyzdvihuje movativni
fedeni pro Ospory energii a snifeni dopadu primyslové vitoby na Fvotni prostfedi. Vyrobek s oznadenim
Ecosolutions musi mit stejny vvhkon jako konvenéni produkt, ale zéroveh musi umodmt vyrazné snideni spotfeby

energie, vody nebo emisi. Program  Ecosolutions byl pfedstaveny v roce 2009 a dnes zahrnuje vice nek 30
rizmych vyrobkl z portfolia koncerno Tiotal.

Tricotect — Regeneraéni Systém pro Pasivace
W roce 2001 byl regeneraéni systém Tricotect spoleénostt Atolech ocendn snamkou Ecosolutions. Tricotect je

regencradni jednotka na bdzn lontoméniéh pro regeneract pasivaénich lazni. Tim, Je odstrafiuye z pasivaéni lazné
rozpuitény zinek a felezo, umoiiuje Tricotect prakticky neomezenou Hivotnost lizné bez nutnosti jeji pravidelng



obmény. Diky stabiln® nizké koncentrac: kontaminantil tak lze wdrfovat stilou vysokou kvalitu povrchové
apravy a stabilni vehled zhogi.

Spojenim modernich chemickych pEipravki a specialnibo virobnibo zafizeni tak lze uspokojit 1 ty nejnaroéndii
podadavky na kvalitu a ziroved zachovat hospodimost procesi

Favér

Legislativa REACH phinagi do primyslu povrchoviych dpray velké mno#stvi novich omezeni a zakard AS je
jejich naplfiwrvani jisté nepfijemné a na prvni pohled zhyteéné, berme to jako impulz, ktery povede ke zlepieni
provoeni praxe a snifeni byt' 1 jen &ast dopadu primyslové viToby na Fivotni prostfedi. Ploohodnotné
alternativni technologie jsou jiZ dnes k dispozict, staéi je jen zalit naplno vyuFival

Ldraje:

European Chemical Agency: http:/echs europa. ew'web) suest

English absiract

Changes in the metal fimshing industry are erther doven by improved product performance. better economic
properties of processes or environmental concems. The new European regulation REACH, in force since 2007,
brings new limitations for using substances of very high concern, ¢.g. salts of cobalt and hexavalent chromium or
boric acid. Atotech, as leading worldwide supplier of surface treatment solutions, is coming with new
technologies that comply not only with REACh, but bring further technological advantages to its users.





