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Zvole

Vroce 2017 ma byt definitivni konec s Sestimocnym chromem pro dekorativni pokovovani.
Je to wvelice radostna zprava pro vedkerou obslubu lazni se stavajicim  sloZzenim
chromovacich lazni. VétSinu provozovatell vsak stihaji otazky ohledné kvalitni a cenové
dostupné nahrady za pomérné bezproblémovy provoz téchto lazni. Kazda nova ekologicky
Setrn&jsi metoda v galvanickém pokovovani je provazena podobnymi otazkami. Princip
trajmocného dekorativniho chromovani je znam ji2 pfes 40 let. NaSe firma se zatala zabyvat
trojmocnym dekorativnim pokovovanim od peoloviny 70. let minulého stoleti. Prvni systéemy
vylutovaly pomémé tmavé poviaky a trpély nejriznéSimi provoznimi  zaludnostmi.
MacDermid od pofatku, na rozdil od konkurence, vyvijel a prosazoval systém na siranové
bazi. Lazné tohoto typu jsou jednoduché na obsluhu, nevyZaduji chlazeni elektrolytu a
nejsou agresivni vici technologickému zazemi. To vie jsou velké vyhody oproti chloridovym
laznim, které provozuji zbyvajici konkurenéni firmy.

Rozdéleni trojmocnych chromovacich lazni podle barvy poviaku.

V dnesni dobé se modemi automobilky snaZi pfizpisobovat nejriznéjsim trendim a jednim
Z takovych trendd je tmave, respeklive rizné koufove, zabarveni chromoveho poviaku.
Dalsim z pfiklad je tfeba BMW Mini, elektrické verze Renaultu a Nisanu. Nase firma nabizi
celou Skalu tmavych dekoratinich chromovych poviakd. Tmave chromove poviaky lze
kombinovat s libovolnymi variacemi elektrolytickych niklovych (saténove, lesklé aj) poviaki a
tim je celkoveé portfolio jest& mnohem Sirsi. Velkou vyhodou je snadna obsluha lazni. Lazné
jsou bez Sestimocného chromu a svym chovanim spiSe pfipominaji niklove lazneé. Jsou tedy
pomémneé snadno implementovany do stavajicich linek. Lazné jsou uZivany v USA, Francii,
Velké Britanii, Némecku, Rtali. Jejich hlawni wvyuZiti je pro automobilovy pramysl a
nabytkafsky prumysl. NejpouZivangjsi varianty trojmocného dekorativniho pokovovani jsou

lazné Trimac Il a Twilite.

Trojmocny chrom TriMac lll. - perfekini nahrada za Sestimocny chrom

TriMac Ill je trojmocna chromovaci lazef pro dekorativni pokoveni. Lazen ma vylepienou
rychlost nanaseni a Siroké operacni parametry. Barva chromove vrstvy je téméf totoZna
s barvou poviaku z Sestimocného chromu. Vyznatuje se mnohem lepsi Ocinnosti v niZSich



proudovych hustotach ne? Sestimocné chromové lazné. Lazen je citivda na kontaminaci
Zelezem, koncentraci 2eleza je tfeba drzet v rozmezi 0 - 20 mgl. Pro jeji chod je nutné
pouZit ionexovou kolonu, ktera zajistuje kontinualni odstrafovani rozpusténych kova v lazni.

Pro bezproblémovy chod je nutné pouzit anody, které jsou s titanu a jsou pokoveny specialni
slitinou platiny a beryllia. Jejich Zivotnost je zavisla na zplusobu jejich wyroby. Obwykla
Zivotnost se pohybuje od 3 mil. Athod = 10 mil. Afhod. V Evropé jsou pouze dva vyrobci, ktefi
dokaZou vyrobit anody této specifikace.

Vylougeny poviak neni pasivni jako v pfipadé poviaku ze Sestimocného chromu. Je vhodné
pokovené zboZi nechat alespon par dni v suchu a teple — tim si zajistit trvalou kvalitu poviaku
pfirozenou pasivaci. Firma MacDermid intenzivné pracuje na vyvoji pasivacni lazné, ktera by
dokazala vylougeny chrom ihned pasivovat.

Zakladni specifikace pro chod lazné :

Doparsteno
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Praktické zkuSenosti z instalace v CR

Instalace lazné byla provedena v prvnim &tvrtleti 2011 na provoze, ktery pokovuje trubkovy
material. Od zaéatku bylo jasné, Ze je polfeba zajistit provoz lazné tak, aby nedochazelo ke
kontaminaci 2elezem a niklem. Rozhodli jsme se, 2e pouZijeme lonexové &isténi lazné. Jako
napli do lonexovych kolon jsme poudili doporuteny Resin No. 1. Vybrali jsme tento ionex
zdivodu jeho selektivnich schopnosti. DokaZe zachycovat Cu, Ni a Fe. Resin No. 1 se
regeneruje pomoci NaOH a H:50.. Na lazen o objemu 3000 litrd jsme poudili lonexovou
kolonu se dvéma nadobami o objemu 2 x 35 Iitrd. Pfi pokovovani dilel, které nemaji wnitfni
plochy, pracovala ionexova kolona bez problémi. Hodnota Zeleza v lazni se drzela okolo 8
mg/l. PTi pokovovani trubkoveho materialu se po jedné sméné prudce zvysila hodnota Zeleza
v lazni a2 na 20 mg/l. Pfi teto hodnoté se zagali projevovat defekty na poviaku: hn&dé skvrny
a mensi Gfinnost v oblastech ni2si proudove hustoty. Nejprve jsme zvysili protok lazné pies
ionexovou kolonu. Dosahli jsme sice lepSiho vysledku, ale O€innost kolony byla po 24
hodinach prakticky nulova a obé nadoby potfebovaly regeneraci. Regenerace trva 12 - 20
hodin. Snizili jsme tedy pritok na plvodni hodnotu a rozhodli se, 2e pfidame jesté jednu
ionexovou nadobu. Tentokrat pouze o objemu 10 litrd, ale s jinou selektivni napini:. Fe Resin
je pouze na cisténi lazné od Zeleza. Neda se regenerovat a tudiz se po jeho vyCerpani musi
vymeénit. S touto zménou i trubkovy program na chromovaci lazni b&2i bez problémd. Pro
spravny chod lazné je tedy zapotfebi ionexova kolona na méd a na nikl, a separatné je



potfeba mala kolona na Zelezo. Jednu naplf pfi dvousménem trubkovém programu Cisténi
pracuje 5 - 7 dni.

Od poéatku jsme s nasim zakaznikem intenzivné fesili skladovani hotovych dild. Je nutné,
aby prvnich 12 hodin bylo zboZi v suchém a relativné teplém prostfedi. Jestlize je zboZi
zabaleno ihned po pokoveni, mohou se na pokoveni objevit hnédé skvmy. Je to disledek
nedostateéné, pfirozenou cestou vytvofeného, pasivniho poviaku. Zakaznik zménil podminky
pro skladovani a od té doby je po problému.

Zivotnost anod se neda predem piesné definovat. Zale# na pouZité technologii pokovovani
anod. MacDermid se snaZi anody testovat, ale kazdy set je takovy trochu unikat. Nejvétsim
problémem je vyrobni €as. Vyroba anod trva zhruba 4 - 5 tydnd. Anody na konci své
Zivotnosti pfestanou vodit potfebny proud pfi stejném napéti. Jakmile zaénete zvedat napéti

nad doporuéenou hranici, je degradace anod o to rychlejsi. 2 tohoto divedu doporudujeme
zakaznikim mit na skladé jeden set anod navic. Timto se pfedejde vyluce ve vyrobé.

Anoda pouzivana v laznich TriMac Il

Lazen vyZzaduje pravidelnou, nikterak viak naroénou, Odribu. Analytické rozbory jsou
jednoduché a casové nendrocné. Je vhodné a nami velmi doporutované, pouditi
automatického davkovani aditiv.

Lavérem

Pozomy ctenal si jisté poviiml, Ze jsem se snaZil pfistoupit k pfedstaveni nasi lazné
zodpovédné. Nezakryvam jista Oskali této technologie, ale zaroven jsem se snazil ukazat
jejich prakticka feSeni. Jsme jediny dodavatel chemie, ktery na &eskem trhu provozuje
trojmocny dekorativni chrom, jez piné nahrazuje Sestimocny dekorativni chrom. Lazefi
pracuje pfi piném zatizeni a stala se tak plnohodnotnou nahradou za pfedchozi technologii.
Diky celé fadé instalaci v Evropé, USA a v Asii je nase firma piné pfipravena vam nabidnout
své zkusenosti s produktem, ktery je ji2 fadu let jednickou mezi trojmocnymi dekorativnimi
chromovacimi laznémi.





