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1. Uvod

Za poslednich 10 let jsou potfeby chemického niklu, s ohledem na jeho specifické vlastnosti, stale vyssi a
meziro¢ni narlist objemu chemického niklovani se za toto obdobi pohybuje v rozmezi 4 — 6%. Zvy$ené pozadavky
na technologii chemického niklovani a nové smérnice EU v oblasti Zivotniho prostfedi, zakaz i stopového pouziti
stabilizujicich a leskutvornych pfisad obsahujicich olovo (Pb), rtut (Hg) a kadmium (Cd), vyvolaly potfebu novych,
progresivnich a vysoce stabilnich niklovacich Iazni.

V chemického niklovani se na Ceském a Slovenském trhu v uplynulych tfech letech vyrazné prosadila firma
MacDermid CZ s.r.o. V této oblasti se stala ttméf vyhradnim dodavatelem. Jedna se pfedevsim o produkty:

NiKlad 767 - bezproudova aplikace niklu, ktera nabizi vysokou nanaseci rychlost a lesk. Mimoradné stabilni proces
vytvari homogenni vrstvy s obsahem fosforu 5 az 7 %.

Elnic 101 - rychly bezproudovy nikl s vysokym obsahem fosforu. Tato lazen je vysoce stabilni, efektivni a je schopna
bezproblémové nanaset i velmi silné vrstvy.

Chemické niklovaci lazné firmy MacDermid patfi k naprosté svétové Spi¢ce. Jsou zadané pro
svoji jednoduchou obsluhu, dlouhou Zivotnost, stabilitu celého procesu, vyhodnou cenu a
predevsim kvalitu vylou¢eného povlaku.

Stale narUstajici potfeba novych povrchovych uprav hliniku, mimo stavajici eloxovani, jako je napf. stfibfeni,
niklovani ( chemické i galvanické ), chromovani, cinovani a pokoveni drahymi kovy feSila firma MacDermid v lorfiském
roce, zavedenim komplexni technologie Bondal. Proces zahrnuje odmasténi, mofeni, aktivaci, zinkat a chemicky
prednikl. Je velmi stabilni a jednoduchy na ovladani. Diky svym jedine¢nym vlastnostem se kratce po uvedeni v CR
stal velice oblibenym procesem pro pfedupravu hliniku pfed chemickym niklovanim a dalSim galvanickym
pokovenim. S uUspéchem jsou operace predupravy, bez pouZiti zinkatu a chem. pfedniklu, aplikovany také v
technologii eloxovani.

2. Bondal proces

Je kompletni technologie pfedpravy a zinkatovani hliniku. Proces zahrnuje odmasténi, moreni, aktivaci, zinkat a
chemicky prednikl.

2.1. ND 7 Supreme

Nova dimenze ND 7 Supreme je kapalny, alkalicky, vysoce koncentrovany, Cistici a odmastovaci pfipravek. Je
vhodny k odmasténi celé Skaly materiall, oceli, nerez ocel, litiny, chromu, kadmia, niklu, olova, médi a jejim slitinam.
Velice vhodny je k odmasténi hliniku a jeho slitin. Nenapada gumu, PVC, PP, PE a sklo. Jeho pouziti je ve formé
vodného roztoku, nej¢astéji v koncentraci 5 — 10% obj. Podle stupné znecisténi ho Ize pouzit pfi teploté mistnosti
nebo pii zvySené teploté, nejéastéji v rozmezi 55 — 65 °C. U&innost &isténi je mozné zvysit michanim nebo
ultrazvukem. Lze Cistit ponorem i postfikem. Pro zvySeni Cisticiho efektu se doporuCuje do lazné pfidat tenzidovy
pfipravek Metex Elite 561 v koncentraci 1 — 10 ml/I.
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2.2. Bondal Reinieger K

Bondal Reinieger K je alkalicky reagujici produkt, ktery slouzi k pfipravé moficiho roztoku k mofeni hliniku a
jeho slitin. Jeho pouziti je ve formé vodného roztoku, nejCastéji v koncentraci 5 — 7% v/v. Jeho pouziti je

2.3. Acidal, Klarlésung

Acidal je kysely vyjasfhovaci a aktivacni pfipravek, ktery slouzi jednak k aktivaci médi a jeji slitin a také k aktivaci
hliniku a jeho slitin obsahujicich jako leguru méd, pfed naslednou galvanizaci. Pfipravek neobsahuje dusiCnany a
slou€eniny chromu a jiné Zivotnimu prostiedi Skodlivé slozky. Neobsahuje také AOX. Pfipravuje se ve formé vodného
roztoku o koncentraci 5 — 15% v/v. Jeho aplikace je pfi teploté mistnosti a teplota pracovniho roztoku by neméla
prekrogit 30 °C. Doporucena exposice je 6 — 60 vtefin.

Klarlésung je pfipravek patfici do stejné kategorie a jeho pouziti je stejné jako u Acidalu, ovSem s tim rozdilem,
Ze je vhodny pro slitiny hliniku obsahujici vy$Si procento kiemiku (> 8 — 10 % ). Opét se pfipravuje ve formé vodného
roztoku o koncentraci 5% v/v a jeho pouZiti je za stejnych pracovnich podminek.

2.4. Bondal CFG

Bondal CFG je technologie bezkyanidového zinkatovani, vhodného pro hlinik a jeho slitiny. Proces je velmi
jednoduchy, ekonomicky a jeho prednosti je vytvoreni dokonale pfilnavé a korozné odolné zinkatové vrstvy. Tato
muze byt pfimo galvanicky pokovena médi ( kyanidova nebo pyrofosfatova lazen ), mosazi, stfibrem, zinkem,
kadmiem a niklem, v€etné chemickou technologii. Pfipravek je dodavan ve formé pracovniho roztoku a je podle
jednoduché titra¢ni analyzy doplfiovan dodavanym koncentratem. Zinkat se vylu€uje pfi teploté 18 — 30 °C s dobou
exposice 10 — 60 vtefin.

3. Niklad ELV 831

Niklad ELV 831 je lazen pro technologii chemického predniklovani. Pouziti této technologie je velmi vhodné pfi
procesech pokovovani zinkatové vrstvy z lazni, ve kterych je moznost ¢asteéného rozpousténi zinku ze zinkatu do
funkéni lazné. Jedna se napfiklad o chemické niklovani, kde funkéni elektrolyty pracuji pfi pH v rozmezi 4,5 — 5. Nez
dojde k vylou€eni niklu na zinkatovy povlak, dochazi k jeho Caste€nému rozpousténi do niklovaci lazné a pfi dosazeni
koncentrace zinku v niklovacich laznich v rozmezi 50 — 80 mg/l, neni jiz mozné tyto lazné pro pokov hliniku dale
pouzivat, nebot dochazi k vyraznému sniZeni adheze niklového povlaku na hlinikové dily. Lazef Ize vyuzit jen pro
pokov oceli ¢i barevnych kov(l. Pro niklovani hliniku a jeho slitin, je tfeba pfipravit novou niklovaci lazen. Tim dochazi
ke znacné ekonomické ztraté provozu.

Aby se témto ztratam predeslo je vyhodné zavedeni technologie pfedniklovani zinkatového povlaku. Na vytvofenou
zinkatovou vrstvu se necha bezproudové vyloudit velmi tenka, cca 0,1 p tlusta pIné kompaktni, vrstvi¢ka niklu, ktera
je vyluCovana z niklovaci lazné pfi teploté cca 30 °C po dobu 3 — 5 minut. Nastavené pH této niklovaci Iazné je cca
9 a pfi této hodnoté nedochazi k rozpousténi zinku ze zinkatového povlaku do predniklovaci lazné.

Niklad ELV 831 je dodavan ve formé tii koncentrovanych sloZzek, z nichz dvé slouZi k pfipravé 14zné a dvé pro
provozni doplfiovani. Jeji provoz je technologicky velmi jednoduchy a s ohledem na nizkou pracovni teplotu
ekonomicky. DalSi, hlavni ekonomicky pfinos, je ve zvySené kvalité niklovanych hlinikovych dilG a vyrazné snizeni
zmetkovitosti pokovovanych dild.

4, Zavér

Ke v§em dodavanym produktim poskytuji technici firmy MacDermid CZ, s.r.0. celou fadu dalSich bezplatnych
sluzeb. Jiz pfi vybéru technologie je to predprojektovy servis, ve kterém jsou potencialni zakaznici seznameni
s pozadovanou technologii a nutnym vybavenim pro bezporuchovy provoz. P¥i vlastni realizaci technologie provedou
technici firmy jeji nasazeni, uvedeni do provozu a zaSkoleni obsluhy. V pribéhu provozu pak provadi bezplatny
provozni servis podle potfeb zakaznika. ,,YES WE CAN“, MacDermid CZ, s.r.o., www.macdermid.com
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