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Hromadné chromovani malych dilcu je obtizné. Je vyZzadovano specialni zafizeni, které ve vétsiné galvanickych
provozu neni k dispozici. Dekorativni chromovani téchto drobnych dilci na zavésech je nakladné, protoze klade
znacné naroky na pfipravu a navazovani dilc. Alternativou chromového povlaku je povlak Sn-Co vylouceny
z lazné ACHROLYTE. Rozdil ve vzhledu téchto dvou povlakl je téméF nepoznatelny. Lazefi ACHROLYTE je
mozné vyuZzivat jak pro hromadné, tak i pro zavésové pokovovani.

Vlastnosti a vyhody elektrolytu ACHROLYTE

ACHROLYTE je unikatni elektrolyticky proces, ktery umoznuje vylu€ovani vysoce lesklych dekorativnich poviakd,
které na niklovanych dilcich se podobaji chromu.

ACHROLYTE nabizi lepSi kryci schopnost nez chromovaci lazné, a tim dovoluje pokoveni komplikovanéjSich
dilcu. Kryvost elektrolytu ACHROLYTE mnohonasobné prekracuje chromovaci elektrolyty.

Uginnost je 90 — 95 %.

ACHROLYTE je vhodny pro pokoveni na zavésech i v bubnech

ACHROLYTE je slabé alkalicky elektrolyt s nizkou koncentraci kova. Neobsahuje fluoridy ani silné komplexaéni
slouceniny.

ACHROLYTE je mozné pouzit na pfimé pokoveni niklu, médi, mosazi a zinku.

Provozni podminky

ACHROLYTE A 40 g/l

ACHROLYTE B 6-99g/

ACHROLYTE EC Brightener 10 ml/l

Teplota 20-30°C

pH 85-9,5

Michani mechanické, stlateny vzduch se nesmi pouzit
Filtrace kontinualni pres aktivni uhli

Anody nerez

Vana PP nebo ocelovéa vyvlozkovana PVC
Kat. proudova hustota 0,2 - 1,5 A/dm®

Anodicka proudova hustota minimum 1,5 A/dm?

Funkce a vlastnosti produktu

ACHROLYTE A a ACHROLYTE A LIQUID obsahuji slou¢eniny kobaltu, vodici soli a komplexotvorné latky.
Tekuta forma zjednodusuje davkovani.

ACHROLYTE B obsahuje slouc¢eniny cinu, vodici soli a komplexotvorné latky.

Zafizeni

Vany PP, ocelové vylozené PVC nebo PPH

Anody vysoce legovana ocel (Cislo materialu 1.4301)

Topeni ponorné ohfivace, tepelné vyméniky, vyhfivaci hady

Filtrace kontinualni

Pohyb rotace bubnu, popF. pohyb zboZzi plus pohyb elektrolytu vlivem

filtrace
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Pracovni podminky

optimum rozmezi

teplota 45°C 40 - 50°C
katod. proudova hustota 0,5 A/dm? 0,3 -1 A/dm?
anod.proudova hustota >1,5 A/dm?

pohyb zbozi rotace bubnu nebo pohyb zbozi
doba expozice 2 - 3 minuty

filtrace kontinualni 4x objem za hodinu
rychlost vyluGovani cca 0,15 pm/min pfi 0,5 A/dm2

Udrzba elektrolytu

K udrzeni dobré kvality vylouéenych povlaku je obzvlast dllezité sledovat hodnotu pH elektrolytu a koncentraci
ACHROLYTE B v lazni.

Koncentrace ACHROLYTE B by se méla nejméné jednou denné kontrolovat a pfipadné korigovat pfidanim
ACHROLYTE B. Pro stanoveni je k dispozici jednoducha titracni metoda.

Hodnota pH by se méla kontrolovat elektrometricky pokud mozno v kratkych intervalech a kontinualné udrzovat
konstantni. Upravuje se pomoci hydroxidu sodného, popf. kyseliny sirové.

ACHROLYTE A, popf. ACHROLYTE A LIQUID se spotfebovava prevazné vynosem, takze v kratkém cCase
nemuze dojit ke kritické zméné. K dispozici je metoda pro stanoveni.

U starSich elektrolytd maze byt zatizeni zlepSeno zvySenim obsahu ACHROLYTE A na 50 g/l (odpovida 125 ml/l
ACHROLYTE A LIQUID).

Zivotnost elektrolytt ACHROLYTE neni neomezena a je v prvni fadé uréena pomalym pfibyvanim soli (sodné a
sloucenin cinu-1V).

Barva povlaku

Pracovni podminky dovoluji uréitou flexibilitu v odstinu vylu¢ovaného povlaku, coz umoZfiuje nastaveni
pozadovaného vzhledu.

QOdstin se muze ménit od vzhledu chrému po atraktivni teply kovovy odstin.

V praxi se konstantni odstin zajisti béznou kontrolou l14zné.

Vrstvy obsahuji cca 80 % cinu a 20 % kobaltu a maji barvu jako chrom.

Tvrdost povlaku je cca 400 HV.
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Anodicka proudova hustota

Nizka anodicka proudova hustota (nizsi nez 2 A/dm?) bude zvy3ovat tvorbu Sn*" a tim snizovat Zivotnost 14zné.
Proto je doporuceno, aby anodicka proudova hustota co mozna nejvysSi aniz by se snizila vodivost a lesk
vylou€¢eného povlaku.

Cisténi odpadnich vod
Vzhledem k nizké koncentraci kovovych iontd, nejsou ¢€iSténim odpadnich vod problémy.
BéZnym nafedénim se koncentrace kovu snizi pod hodnoty, které jsou pozadovany vétsSinou nafizeni.

V pfipadé, Ze se vypousti pracovni lazen, je mozné pritomné kovy odstranit oxidaci chlornanem pfi pH 9,5
a naslednou filtraci.
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