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0. Uvod.

Firma DICO vstoupila do galvanoven v byvalém Ceskoslovensku pred vySe ne? 40 lety. V poateénich fazich se
jednalo zejména o technologie vyluéujici lesklé niklové a chromové povlaky. Vedle, jiz v této dobé pfitazlivé
ekonomice provozu dodavanych technologii, to byla zejména technicky zcela revoluéni chromovaci lazen, ktera
se ihned zacala provozovat v nékolika galvanickych provozech.

U chromovaci lazné Slo predevSim o technologii s velmi nizkym obsahem kysli€éniku chromového, pracujici
prakticky nezéavisle na obsahu médi a zinku s malou citlivosti ke chloridu a vylu€ujici lesklé povlaky i v oblasti
velmi nizkych proudovych hustot. Nutno vSak pfipomenout i vynikajici odkovovaci technologie, které se
s Uspéchem provozuji i v sou¢asnosti.

Samozfejmé, Ze v pribéhu nésledujicich let se nabidka firmy DICO rozSifila a v sou¢asnosti pokryva témer
vSechny zékladni galvanické technologie, véetné predbézné povrchové Upravy a vytvareni konverznich povlakd.
Od zacatku devadesatych let minulého stoleti se firma pravidelné podilela i na pfednaskové ¢innosti nejen zde
v Jihlavé, ale i na tehdy ,konkurenénich® akcich v Kromé&fizi a Ceskych Budé&jovicich.

Pred deseti lety byla zaloZzena v Ceské republice pobog&ka firmy s registrovanym oznaéenim DICO Siid Bohemia.
Predkladana prednaska je pouze pfispévkem k Ctyficetileté resp. desetileté Cinnosti v tuzemskych podminkach.

1. Technologie vytva fejici kovové povlaky.
Daleko nejpouzivanéjSi technologii v oboru je vytvareni zinkovych povlakd. Je proto zcela logické, ze se témto
postupim vénujeme na prvnim misté.

1.1. Zinkové povlaky z kyselych lazni.
Vedle dlouhodobé ovéfené technologie DICO Zn ss 420 pracujici jiz ve tfetim genera¢nim cyklu, pfedstavuje
firma zcela novy postup DICO Zink Glanz 5-1. Tato lazen byla formulovana z vysoce kvalitnich surovin, ktera
vyluéuje lesklé povlaky i pfi vysoké teploté Iazni. Pfednosti Ize popsat nasledovné:
- pracuje se stejné dobrymi vysledky v laznich obsahujicich amonny kationt, stejné jako bez jeho pfitomnosti;
- samoziejmeé Ize pouzit pro pokoveni na zavésech i pro hromadné v bubnech;
- provozuje se pfi nizké i vysoké koncentraci zinku, stejné jako pfi nizkych i vysokych teplotach;
- je méné citliva na necistoty mastného charakteru, coz je pfiznivé pfi nasazovacich koncentracich;
- bod zékalu >70°C;
- vyluéuje mékké vysocelesklé povlaky s velmi dobrym vyrovnavacim ucinkem;
- vyznaduje se vynikajici zabihavosti a kryvosti;
- povlak je snadno pasivovatelny (modré, Zluté, olivové i erné vrstvy)

1.2. Zinkové povlaky z alkalickych lazni.
Porovnani vyhod a nevyhod zinkovacich postupl z kysele nebo alkalicky pracujici lazné je zcela v kompetenci
pritomnych technik(l a proto uvadime pouze nékteré z pfednosti téchto technologii.
Technologie ZN CY 2000 zejména:

1) Poskytuje vysocelesklé zinkové povlaky do tloustky 40um zcela bez prasklin.

2) Lze pouzit pro zavésové i hromadné zinkovani.

3) Vyluéované vrstvy maji vysokou duktilitu, coz je vyhodné pro zbozi, které je nasledné mechanicky

zpracovano (ohybano, tvarovano).

4) Pracuje az do teploty 40°C, coz je zvlasté vyhodné v letnim obdobi.

5) Pracuje v Sirokém rozmezi poméru Zn/NaOH.

6) Ani pfi vysokém lesku nevykazuje sklon k puchyrkovani.

7) Vyznacuje se i vysokym proudovym vytézkem.

1.3. Konverzni povlaky — ut ésnovani.
Prakticky vSechny vylou€ené zinkové vrstvy se opatfuji konverznim povlakem (pasivace, chromatovani). Zde je
vhodné pfipomenout, Ze jejich pojmenovani je uzanéné dojednano, i kdyZz oznaceni pasivace nebylo zvoleno pfilis
Stastné. Nicméné jako chromatovani jsou mysleny potupy zahrnujici pfitomnost Sestimocného chromu, zatimco
vSechny ostatni spadaji pod nazev pasivace (Zn Pas th 0116, Zn Pass Fe, Zn Ps 24 ).
Na tomto Useku nabizi firma DICO:
modrou, Zlutou, €ernou pasivaci
Zluté, ¢erné a olivové chromatovani
Z prednosti uvadénych technologii je to napf. snadna udrzba a dlouhodobé Zivotnost lazni.
Stéle vyssi naroky na korozni odolnost konverznich povlaki vyvolaly potfebu dodate¢né Upravy, tzv. utésnovani.
Tento postup je vyuzivan jiz nékolik desetileti. Rovnéz firma DICO nabizi na tomto Useku:
DICO SEALER Starseal
Jedna se o anorganicko-organicky pfipravek v tekutém stavu. Aplikuje se ponorem, ev. postfikem. Optimalni
ochranné ucinnosti se dociluje pfi tlouStce vrstvy 0,2 — 2um, coz je samoziejmé pouzitelné na spojovaci materialy
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(Srouby, matky).

Starseal dobfe kotvi ve vSech naSich pasivnich i chromatovych vrstvach na zinku a slitindch zinku (Zn Ni, Zn Fe,
Zn Co).

Specialné upraveny postup utésnovani Farbsealer umozZriuje vybarvovani pasivnich vrstev. Takto Ize vytvofit
¢erné, modré, Zluté, zelené a €ervené odstiny vrstvy.

1.4. Slitinové povlaky na bazi zinku.
Mnohdy jiz velmi malé mnozstvi ,legujiciho* kovu (Fe, Co) znamena nezanedbatelny pfispévek ke zvySeni
korozni stability vylou¢eného povlaku. V pfipadé pfisady niklu jde o vySSi koncentrace (12 — 15%). Téz firma
DICO dodava noveé pripravené technologie.

1.4.1. Kysela laze i Zinek — Nikl.
Tato technologie vylucuje povlaky s pozadovanou koncentraci niklu. Jako pfednosti 1azné Ize uvést:
- Povlaky se vyznacuji vysokym leskem.
- Postup je zvlasté vhodny pro vytvrzované dily.
- Lze pouzit pro zavésové i hromadné pokoveni.
- Jelikoz neobsahuje amonny kation, Ize i jednoduSe neutralizovat.
- Rovnomérny narast povlaku.

1.4.2. Alkalicka laze n Zinek — Nikl.
Technologie DICO ZN-NI ALK 290 je opét vhodna jak pro zavésove, tak i hromadné pokoveni. Tak, jako vétSina
alkalickych lazni se vyznacuje velmi dobrym rozlozenim lesku i pfi nizkych proudovych hustotach s rovnomérnou
koncentraci niklu v optimalnim rozmezi. S nové zavedenymi postupy pasivace (viz odst. 1.3) predstavuje
ochranny systém s vysokou korozni odolnosti. Doporucuje se zejména pro tvarové komplikované dily.

1.4.3. Alkalicka laze i Zinek - Zelezo
Vyvinuty systém ZN-FE 0117 je vhodny pro zavésové i hromadné pokoveni. Vysocelesklé povlaky se vylucuji az
do proudové hustoty 6 A/dm® a Ize je spolehlivé chromatovat ev. ,pasivovat a reprezentuji tak korozné vysoce
spolehlivy systém. Zde se uplatfiuji téZ nové postupy ZN-FE-PS 2012 L ev. Zluté chromatovani ZN-FE-PG 3014.
Povlak se dale vyznacuje rovhomérné rozlozenym leskem a to i v nizkych proudovych hustotach, coz predurcuje
pouziti i pro tvarové naro¢né dily. Vysoka duktilita i pouziti na vyrobcich, které jsou nasledné mechanicky
zpracovavany (ohybani, tvarovani).

1.5. Technologie DICO — MAGIC — VELVET.
V tomto pfipadé se jedna o vyluéovani vysoce lesklych povlakd, které mohou byt antracitové tmavé, Sedé, ev. mit
vzhled vysoce legované oceli.
V rozsahu 0,1 az 4 A/dm? se vyluéuji na podkladovou vrstvu niklu. Je tfeba upozornit, Ze v pfipadé prekrogeni
meznich hodnot, se povlak pfestane vylu¢ovat. Pokud je zékladni vrstva matna, ziska se i trvale matny povlak
MAGIC — VELVET. Korozni odolnost je vySSi nez u vrstev lesklého chromu, coz plati pfedevsim v prostfedi, kde
se jako rozhodujici korozni stimulator uplatriuje chloridovy aniont.

2. Souhrn

Na zavér se slusi pfipomenout, Zze je mnohdy obtizné najit pfesnou hranici pro oznaceni — novy vyrobek.

Technologie se stejnym oznacenim mnohdy pracuji po letech jiz v ponékud obménéném slozeni (viz zminka

v Uvodu odstavce 1.1). JeSté vyraznéjSim prikladem je pro to technologie lesklého médéni z kyselé lazné

DICO Cu 2020. Jak je znamo, jsou lazné tohoto typu dosti citlivé na jiz i malé mnozstvi cizi organiky. Mnohdy se

projevuje negativné jiz od koncentrace 10 mg/l. Jde ¢asto nejen o organické necistoty zavleéené do lazné a

rozkladné produkty vznikajici pfi pokovovéani, ale mnohdy se podobné nepfiznivé projevuji i vlastni leskutvorné

prisady, jsou-li pouzity ve vétsi koncentraci. Shora uvedena technologie byla formulovana tak, aby tyto vlivy byly

minimalizovany. Toto zadani splfiovala technologie vrozpoznatelné mife jiz v pocatcich praktického pouZziti,

nicméné v prabéhu nékolika let doSlo k Upravé koncentraci jednotlivych slozek tak, Ze se tyto vlastnosti

jednoznacné zlepsily. Lze tedy jako vyhody této technologie vyzdvihnout:

1) Znacna tolerance k davkovani.

2) Minimalni, az zadné rozkladné produkty, takze neni zapotiebi ¢isténi pomoci peroxidu vodiku nebo aktivniho
uhli.

3) Dobre pracuje i pfi zvySené teploté.

4) Snadny pfevod ze vSech zndmych elektrolytd.

5) Pro nasazeni a Udrzbu se pouziva pouze jedna komponenta.

Vyznacuje se samozfejmé i dalSimi pfednostmi:

6) Vylucované povlaky maji zrcadlovy lesk jiz po 5 minutach expozice.

7) Vynikajici zabihavost lesku i v nizkych proudovych hustotach, coz je viditelné i na odvracené strané pliSku
v Hullové komurce.

8) Vhodna pro vSechny druhy lazni, v€éetné lazni se zvySenou koncentraci kyseliny sirové.

9) Jednoducha udrzba.

10) Nizka spotfeba, tj. vyhodna ekonomika provozu.

Podobné by se mohly rozebrat i nékteré technologie pfedupravy: NUVAT, APC, TENSACID, FERLON i PICTAX.
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