Antikorozni povlaky MacDermid 2013

Bohumil Dvo fak

V tomto clanku se budeme zabyvat sou¢asnymi pozadavky na povrchové Upravy a to nejen pro automobilovy
pramysl, ale obecné se zvySujicimi naroky na vykon a vzhled finalnich vrstev. Vénujeme pozornost novym laznim
a jejich vykonu p/i souc¢asném respektovani Evropskych norem a nafizeni.

Pozadavky pr tmyslu na vlastnosti modernich antikoroznich povlak u:

Adhezni vlastnosti Duktilita

\ Antikorozni ochrana o Vzhled a barva
e

Koeficient tfeni Tepelna odolnost

Odolnost proti kontaktni korozi

b;d
Elektricka vodivost vrstvy Q Otéruvzdornost
Odolnost proti agresivnimu
prostfedi

Pozadavky legislativy:

O ®®

»CMR free" Aditiva bez ,, C*" karcinogennich, bez,, M" mutagennich a, R" pro reprodukci toxickych latek.
»SVHC" (Substances of Very High Concern ) tato databaze se neustédle rozSi Ffuje.

Kobaltové soli jsou zafazeny do seznamu latek, které ,vzbuzuji obavy* SVHC a mohou byt zafazeny mezi
.Zzakdzané". Proto vétSina vyrobcu jiz delSi dobu pfipravuje a uvadi na trh novou fadu pasivaci bezkobaltovych.
Pfechod na tyto lazné neni a nemuze byt bezproblémovy a proto je stale jeSté cely proces ve stadiu zrodu.
Nicméné posledni generace “bezkobaltovych silnovrstvych pasivaci” si jiz nezada co do vykonu a kvality povrchu
s kobaltovymi aplikacemi. Také MacDermid neustéle pracuje na vylepSeni a posledni generace téchto lazni jiz
v mnohém i pfed¢i své kobaltové prfedchudce.

Sealery / Top coaty

Bezkobaltové pasiva €ni lazné nové generace:

TriPass ELV 7000 l?ezbarvé pro Zn a ZnFe
TriPass ELV 7100 Cerna pro ZnNi (Bezkobaltové alternativa k 5100v2)
TriPass ELV 7500 Bezbarva s koloidnimi silikatovymi ¢asticemi
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TriPass ELV 7000 Nova silnovrstva pasivace, ktera Ize pouzit na prakticky vSechny Zn a Zn-slitinové povrchy.

Provozni parametry:

Tripass ELV 7000 part A 60 -100 ml/litr 80 ml/litr
Tripass ELV 7000 part B 40 -60 ml/litr 50 ml/litr
Teplota 20-30°C 25°C
pH 21-25 2,2
Cas ponoru 60 - 120 sec 90 sec
Michani Mechanické nebo mirné vzduchovani
Filtrace Doporucena 20 - 50u

Obr.1
Po 240 hodinach (neutralni solna mlha) porovnani
TriPass ELV 7000 TriPass ELV 1000

4 hodiny 150°C

i 1
TriPass ELV 7000 + 20% TNT 15 TriPass ELV 1000 + 20 % TNT 15

(- TUT 7 N /

—

/
A
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(o‘ Ja 707 /’;) 4 hodiny 150°C

Tato pasivace byla vyvinuta prioritné pro potfeby automobilového primyslu a vyhovuje tedy nejpfisnéjSim
kritériim jak z pohledu vykonu, tak z pohledu dodrzeni vSech legislativnich pozadavkd a norem. Pro svou
excelentni korozni odolnost a pfiznivou cenu je schopna nahradit v3echny své kobaltové predchidce.
V kombinaci s vhodnym topcoatem (TNT12/15) je potom korozni odolnost opravdu vyjimec¢na.

TriPass ELV 7100 Soucasné s kobaltovou verzi ELV 5100 v2 byla vyvinuta i tato ¢erné pasivace na zinko-niklové
podklady. Obé tyto verze vynikaji homogenni ¢ernou barvou a velmi sluSnou korozni odolnosti. Vice detail(l bude
uvedeno u kobaltové verze 5100 v2.

TriPass ELV 7500 Tato lazen reprezentuje posledni vyvoj — obsahuje koloidni silikatové Castice, které vyznamné
zlepSuji otéruvzdornost, a napomahaji tak udrzet pasivacni vrstvicku neposSkozenou a tedy funkéni. Velmi
vyznamné se to projevuje pfedevsim v bubnovych aplikacich.
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Provozni parametry:

Tripass ELV 7500 part A
Tripass ELV 7500 part B

Teplota
pH
Cas ponoru

Michani

60 -100 ml/litr
20 — 40 ml/litr

20-30°C
21-25
60 - 120 sec

80 ml/litr
30 ml/litr

25°C
2,3

90 sec

Mechanické nebo vzduchovani

~rooz

U této pasivace se s velkym Uspéchem pouziva tzv. . finalni fixace", ktera prakticky zdvojnasobi dobu do prvni bilé

koroze v solné mlze

Fixace: 10ml/litr Hydroklad Si + 1,5ml/litr TriPass ELV 5300 Part C; pH ~10, T = 20 °C

Priklad pracovnich krok(: Pasivace — oplach - alkalicky oplach - fixace - suSeni

Obr.2

Po 288 hodinach (neutralni solna miha)

TriPass ELV 7500

4 hodiny 150°C

TriPass ELV 7500 + 1% ,fixace"“

TriPass ELV 2500 Bezbarva pro Zn a ZnFe

TriPass ELV 5100 v2 Cerna pro ZnNi

TriPass ELV 2500LT Jedna se o “vlajkovou lod” mezi trojmocnymi pasivacemi. Tento produkt je pokracovatelem
velmi Uspésné silnovrstvé pasivace TriPass ELV1500LT pro kyselé i alkalické zinky. Je aplikovatelny prakticky pfi

e

pokojové teploté (20 - 25°C) a provozni koncentrace této nové lazné je nizsi (8 — 10% obj.).
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Provozni parametry:

TriPass ELV 2500LT

Koncentrace
Teplota

pH

Cas ponoru
Michani

Filtrace

IMDS ID ¢islo

Obr.3
ELV 1500LT

TriPass ELV 5100 v2 V tomto pfipadé se jedna o jiz druhou verzi zavedené ¢erné
pasivace na Zinko-Niklové povlaky. Byla vyrazné zlepSena uniformita ¢erné barvy a
tedy pouzitelnost i pro velké plochy na zavésu. Je aplikovatelna na Zinko-niklové
vrstvy s celym spektrem obsahu Ni.

Lazen pracuje pfi pokojové teploté a vrstva poskytuje opravdu vysokou korozni
odolnost i po tepelné Upravé. Tato lazef je dostupna i v ,bezkobaltové" verzi
TriPassELV 7100, pro kterou je provozni pfedpis adekvatni.

Provozni parametry:

TriPass ELV 5101

TriPass ELV 5102

Teplota

pH

Cas ponoru
Michani
Filtrace

IMDS ID ¢islo
108

18 -40°C

20-25

60 - 120 sec

80 -120 ml/litr

100 ml/litr
30°C
2,2

90 sec

Mechanické nebo mirné vzduchovani

Doporu¢ena 20 - 50u

900924

Konkure nce

80 - 120 ml/litr
80 - 120 ml/litr

18 -30°C

1,7-21

60 - 150 sec

~ ELV 2500L

-‘\‘

100 ml/litr
100 ml/litr
25°C
1,9

120 sec (Ni 10 - 13%)
75 sec (Ni 13 — 16%)

Mechanické nebo mirné vzduchovani

Doporucena 20 - 50 p

1223017



VySe uvedené pasivace, at jiZ s nebo bez kobaltovych soli, se velmi dobfe zavedli na evropskych trzich a jsou
certifikovany pro vétSinu celosvétovych automobilovych znacek.

Dalsi navy3eni jiz pomérné velmi dobré korozni ochrany dosahujeme napf. U¢innymi post-dipy. Pfipadné
zavére¢nymi topcoaty.

TriPass ELV Post Dip
Jedna se o lazen kterd se zafazuje po trojmocné pasivaci pro dalSi zvySeni korozni odolnosti a lesku. Tato
varianta je obzvlast doporucenda pro bubnové aplikace, kdy potfebujeme eliminovat otér, vynikajici vysledky ma i
po ¢erné trojmocné pasivaci. Lazen pracuje pfi pokojové teploté.

Utésn éni (topcoat)
Tady je vice moznosti — pro bubnové aplikace, ale pfichazeji do Gvahy pfedevsim dveé varianty:

1. HydroKlad Si je bezbarvy anorganicky prostfedek, ktery neovliviiuje koeficient tfeni a zvySuje vyznamné
korozni odolnost a vzhled. Lazer nevyzaduje zavérecny oplach pfed susenim. Netvofi kapky na zbozi a
diky nizké provozni teploté nehrozi nebezpeci map a pfischnuti kapek.

2. Torque 'n'Tension (T'n‘T) je cela skupina vyrobk( stejného jména, které poskytuji mimoradnou korozni
odolnost a upravuji koeficient tfeni — specialné pro spojovaci materialy. T'n'T 8, T'n'T11 a T'n'T15 se lisi
vyslednym koeficientem tfeni a vyhovuji tedy i riznym pozadavkim automobilek na tento koeficient.
Jako bonus velmi zlepSuji i vzhled. Aplikuji se na suché zboZzi pfi pokojové teploté a nasledné je vhodné
odstfedivé suSeni pfi kontrolovanych otackach.

3. ,Fixace® Jednd se o kombinaci Sealeru a silikatového utésnéni. Velmi se tento systém osvédcil
pfedevsSim u dutého zbozi (at jiz v bubnu ¢i na zavésu)

Zaver:

Na téchto nékolika vyrobcich jsme ukéazali, Ze snaha spole¢nosti MacDermid, je pfijit vzdy s nééim novym a
vykonnéjSim na trh. Soucasné, ale je témér striktné dodrzovano pravidlo, Ze nové a lepSi neznamena byt
soucasné drazsi jak tomu mnohdy je u naSich konkurentd.
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