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EKOLOGICKE INOVACE V LAKOVANI: P REDUPRAVA
BEZ FOSFORU

Ing. Roman Konvalinka, Atotech CZ, a.s.

Firma Atotech CZ, a.s. je tradiénim a osvédéenym dodavatelem chemickych pfipravkd a technologickych
feSeni pro povrchové Upravy. Dlouhodobou vizi spole€nosti je pfinaSet na trh vyrobky nejen Spickové kvality, ale
zaroven i vysoce ekologické a to nejen podle hledisek a pfedpisd dnesnich, ale i budoucich.

Primysl povrchovych Uprav je dlouhodobé tlacen na neustélé zlepSovani nejen kvalitativnich parametrd
vyrobkd, ale i na minimalizaci dopadu na Zivotni prostfedi. Jedna se zejména o stale zpfisiujici se pozadavky na
energetickou narocnost a vypousténé emise. S jistou nadsazkou lze fici, ze voda a vzduch, které vystupuji
z provozu musi byt CistSi nez ty, které do provozu vstupuji. Jednim z parametr(, ktery se pfisné sleduje a kterému
se tento ¢lanek vénuje, je celkovy obsah fosforu.

Fosfor je dllezitym biogennim prvkem, ktery méa v pfirodé nezastupitelnou roli. Je soucasti kazdé organické hmoty
jako soucéast nukleovych kyselin, pfenaSecu energie ATP a ADP a je stavebnim prvkem kostni hmoty i tukové
tkané. V anorganické formé se v pfirodé nej¢astéji vyskytuje jako smésny fosfore¢nan vapenaty (apatit). Fosfor se
vyskytuje na Zemi relativné hojné, jedna se o 11. nejrozSifenéjsi prvek v zemské klre s koncentraci 0,1 — 0,12 hm
% (Zdroj: Greenwood N.N., Chemie prvkd svazek I. Informatorium Praha 1993)

Pramyslové vyuziti slouéenin fosforu je rovnéz Siroké. NejvyznamnéjSi aplikaci jsou pramyslova hnojiva,
dale zmékcéovace vody v detergentech, legovaci pfisady, potravinarska aditiva a samoziejmé i povrchové Upravy
kova. | kdyz je pouziti fosforu v povrchovych Upravach relativné malé vzhledem k ostatnim aplikacim,
v celosvétovém méfitku se vSak jedna o obrovské mnozstvi.
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ieho slou‘,enin
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1.3% 14.6 %
Detergenty a zitkéovate vody
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Graf 1.: Primyslové vyuZiti fosforu a jeho sloucenin. (Zdroj: Kuchkuda, Roman. Analysis of the Sources of
Phosphorus in the Environment. Rep. no. EPA-560/2-79-002. Washington, D.C., USA: U.S. EPA, 1979. Print.)

Voda kontaminovana fosforem, at z primyslové vyroby, z pfebyte¢ného hnojeni, zemédélské vyroby nebo
z domacnosti, pfedstavuje znacny problém pro vodni toky, kde narusSuje biologickou rovnovahu. V pfirozeném stavu
je fosfor vétSinou limitujicim prvkem pro rist vodni flory, tzv. vodniho kvétu. Pokud je fosforu pfilis, dojde nejprve
k masivnimu narastu sinic a fas, pro které je fosfor zivinou. Po vyCerpani zivin dochazi néasledné k jejich velmi
rychlému thynu. Tlenim této organické hmoty dojde vzapéti k rychlému poklesu koncentrace rozpusténého kysliku
a prakticky k zaniku vySSich forem Zivota v takto kontaminované vodé. Kazdoro€né se nejen u nas objevuji uhyny
ryb v eutrofizovanych vodach, ¢i zelenani témér vSech volnych vodnich nadrzi v letnich mésicich. Eutrofizace vod
znamena velky problém i napfiklad pro tak velké vodni Gtvary jako je Baltské mofre €i delta Dunaje.

Problém s nadmérnou koncentraci fosforu ve vodach je tedy vskutku mezinarodni a jsou tendence omezit
vypousténi sloucenin fosforu do Zzivotniho prostfedi. V CR je napfiklad pouZivani fosfatd v pracich praScich
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omezeno jiz od roku 2006 na max. 0,5 hm%, od 1. ledna 2013 je jejich pouZiti v pracich praScich zakdzano Upiné
Evropskou direktivou.

Co se ty€e povrchovych Gprav je dle pfilohy ¢€.1 nafizeni vlady ¢ 61/2003 Sb nejvysSi pfipustna koncentrace
celkového fosforu v odpadnich vodach z provozG povrchovych Uprav 3 mg/l. Tato norma patfi spiSe mezi ty
pFisné&jSi v EU (napf. v jizni Evropé jsou normy bézné 10 — 50 mg /I), nicméné Ize v budoucnu ocekéavat jesté jeji
zpfisnéni.

Atotech pfichazi s feSenim, které v soudasnosti jde i nad tento rdmec. Re$enim je naprosta eliminace
pouziti slouc¢enin fosforu pfi lakovani.

Odmastovaci lazn é UniPrep bez fosforu — Perfektni odmast  éni s dlouhou Zivotnosti

Prvnim krokem jakékoliv pfedupravy je samozfejmé dokonalé odmasténi zbozi. OdmasStovaci lazen
UniPrep PF-1 (Phosphourous Free) je uréena pro odmasténi vSech béznych materiall povlakovanych
v praskovych i mokrych lakovnach. Lazen UniPrep PF -1 je vysoce emulgujici a pracuje pfi teploté 25 — 50 €
(optimaln& pFi 40 ). Zivotnost lazn & Ize nadale prodlouzit vyuzitim biotechnologie, v tomto pfipadé hovofime o
lazni UniPrep PF - B . Bioaktivni slozky rozkladaji organické latky, jakymi jsou mimo jiné i necistoty nebo mastnota,
na oxid uhli¢ity a vodu. Tim dochazi k pfirozenému odbouravani necistot v laznich a vyraznému prodlouzeni jejich
Zivotnosti. Stoji za pozornost, Zze nékteré odmastovaci lazné Atotechu jsou v provoze bez vymény nékolik let!

Odmastovaci lazefi UniPrep PF-1 neobsahuje silné komplexanty ani alkylfenolové povrchové aktivni latky,
takZe ani z tohoto hlediska nepredstavuji odpadni vody zadny problém.

Pasivace UniPrep AP 100 — plnohodnotna nahrada zele  znatého fosfatovani
K dosazeni dobré pfilnavosti a korozni odolnosti je
potfeba povrch nejen dikladné odmastit, ale i vytvofit na

jeho povrchu korozné& odolnou vrstvu. Toho se tradi¢né Aplika &ni z6ny

dosahuje pomoci Zeleznatého fosfatovani. Atotech pFinasi RETERN

inovovanou technologii UniPrep AP 100, ktera Zeleznaté : h po ko 2
fosfatovani plné nahrazuje. == i

. R
UniPrep AP 100 pfedstavuje vylepSeni pfipravku 0 741747417 74174

UniPrep PP a PRO z hlediska odolnosti zejména proti rychlé m i

korozi.

~ UniPrep AP 100 je piné bezfosforovou technologi, oneSIN g, | Pasiace Suseni
kterd na povrchu zakladniho materidlu vytvafi tenkou vrstvu
organického polymeru. Tato vrstva, a& viadu nékolika Schéma linky s technologii UniPrep AP100
nanometrd, zajisti srovnatelnou, nebo i lepSi korozni

ochranu a pfilnavost laku k zakladnimu materidlu jako

Zeleznaty fosfat. UniPrep AP 100 se aplikuje postfikem nebo ponorem pfi teploté 20C a nevyzaduje nasledny
oplach. Technologii Ize pouzit na vSechny zakladni materidly v€éetné hliniku. Pfisada je vysoce koncentrovana,
takZe se pouziva jiz v koncentracich od 0,1% obj.

Zirkonova pasivace Interlox 5705 — alternativa Aplika &ni zony
k zine €natému fosfatovani Do lakovny ::>
Pokud jsou VaSe naroky na predupravu vyssi

nebo zpracovavate vétsi mnozstvi hliniku, je F INg;
vhodnéjsi pouzit pasivacéni technologii Interlox 5705 . 57400 ?40[7 Pd0
Interlox 5705 je bezchromovou zirkonovou pasivaci
pouzitelnou na vSechny kovové zakladni materialy l ] [ Il
véetné hliniku, pro kterou je certifikovana dle I | | | | | | |
Qualicoat. Od technologie UniPrep AP 100 se Iisi tim, OUMaSIEn oy Pasvace  Demi sugent
Ze na povrchu zakladniho materialu vytvari konverzni 5705

vrstvu oxidu zirkoni€itého. Tato vrstva je vysoce
korozné odolnd a diky své krystalické struktufe

vyrazné zvysuje adhezi laku na zakladni material.

Schéma linky s technologii Interlox 5705 |

Protikoroznimi vlastnostmi se Interlox 5705 blizi nebo dosahuje kvalit zineénatého fosfatovani, ovSem za

15T, nevytvafi zadné usazeniny na sténach postfikovych boxud a je mimofadné snadno pouzitelna ve vSech linkach
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s alespon &tyfmi procesnimi vanami nebo postfiky. Pro vétSinu aplikaci neni potfeba ani Zadné aktivace pred

Interlox 5705 .

Pasivacni technologie UniPrep AP 100 a Interlox 5705 Ize i zkombinovat a dosahnout tak, zejména na oceli,

korozni odolnosti v NSK naprosto srovnatelné se zinec¢natym fosfatem i vybornou odolnost proti rychlé korozi.

Funk éni a protikorozni vlastnosti

Korozni a mechanické vlastnosti lakové vrstvy nezavisi pochopitelné jen na pfeddpravé, i kdyz ta ji z velké
Céasti ovliviiuje. SpiSe nez stovky hodin v neutrdlni solné mize je vhodnéjSi porovnavat chovani stejnych dilct a

typu laku s rGiznou predipravou.

Porovnani po 504h NSS dle ISO 9227, ocelové dilce, 75um PE praskova barva

Interlox 5705

Zn fosfat

Fe fosfat

Predupravy Atotechu — Jistota ekologicky Setrné p
At se rozhodnete pro jakoukoliv technologii pfeddpravy Atotechu pro VaSi lakovnu, jisté ocenite néasledujici

provozni a technologické vyhody.

« Ochrana zivotniho prost Fedi

0 Absolutni eliminace pouzivani slouc¢enin fosforu

0 Jednoducha likvidace odpadnich vod, eliminace fosforu v odpadnich vodach
0 Bioremediaci se pfirozené odbouravaji necistoty a mastnota a tim se vyrazné prodluzuje zZivotnost lazni a
shiZzuje se mnozstvi pevného i kapalného odpadu

« Odstran éni problém G s usazenym fosfatem

0 Omezeni ¢isténi ucpanych trysek a nanosu v lakovacich linkach

0 Snizeni ¢asové naro¢nosti tdrzby
« Univerzalni pouziti

0 Lze pouzit na vSechny kovové materialy véetné hliniku

0 Aplikovatelné ponorem i postfikem
« Energetické Uspory

0 Pasivace UniPrep i Interlox pracuji pfi nizkych teplotach (20<C), cozZ je minimaln & o 15-20C mén & nez

konvenéni fosfatovaci lazné

0 NizSi odpar z lazni, menSi tepelné ztraty z procesnich van

+ Bezproblémovy provoz

fedUpravy

0 Provoz lazni neni odliSny od bézného fosfatovani, nejsou zapotfebi zadné technologické Upravy linky.

0 Naopak Ize vétSinou nékteré stavajici stupné vyradit

« Vysoka kvalita p fedupravy

0 UniPrep AP 100 je kvalitativné naprosto srovnatelnym se Zeleznatym fosfatem
0 Interlox 5705 se blizi kvalitou zine¢natému fosfatovani na zeleznych materialech
0 Interlox 5705 je certifikovanou technologii podle Qualicoat pro pouZziti na hlinik ve stavebnictvi

« Osvédéené piedupravy po celém sv été véetné Ceské republiky

Firma Atotech CZ, a.s. je tradicnim a os¥déenym dodavatelempravki pro povrchovou Upravu. Diky gaovému
technickému zazemiGeské republice garantujeme nejrychlejsi servismipoou na trhu.






